TILLVERKNING AV EXPLOSIVA
VAROR

Sprangamnesi nspektionens foreskrifter (SAIFS 1998:4) om
tillverkning av explosiva varor



Sprangamnesinspektionens =
forfattningssamling

SAIFS 1998:4
Sprangamnesinspektionens foreskrifter om tillverkning ng?]?“lggg trycket den
av explosiva varor; o

beslutade den 21 april 1998.

Sprangamnesinspektionen (SAl) féreskriver' med stéd av 3, 37 och 41 §8§ férordningen
(1988:1145) om brandfarliga och explosiva varor féljande.

Kap.1 Tillampningsomrade

1.1 Dessaforeskrifter gdler tillverkning och hantering i anslutning till tillverkningen av
explosivavaror.

1.2 Dessaforeskrifter galer inte klargoring av ammunition, montering av tandmedel
eller liknande &garder for att fardigstalla denexplosiva varan om dtgérderna pa grund
av varans beskaffenhet, transportsétt eller anvandning normalt vidtas i anslutning till att
varan skall forbrukas.

1.3 Den som enligt vapenlagen (1996:67) far inneha gevér, pistol eller revolver for jakt-
eller sportskytteandamal och som fér sadanavapen tillverkar ammunition for enbart
eget bruk behover inte tillstand till tillverkning. Dessa foreskrifter galler inte for sadan
handladdning.

1.4 For handladdning for. 6verlételse av sddan ammunition som avsesi avsnitt 1.3

gdller inte bestdmmelsernai. 4.2.1, 4.3.1 andra meningen, 5.1.9, 5.2.7 andra meningen,
8.1-2 och 12.1-5.

Kap. 2 Definitioner och forkortningar

2.1 | dessa foreskrifter och tillhdrande allménnarad har f6ljande uttryck och
forkortningar nedan angiven betydelse.

destruktion Atgarder som vidtas i syfte att eliminera en varas explosiva

(forstéring) egenskaper.

El XX Brandteknisk klassbeteckning for brandmotstand hos
byggnadsdelar dar ” XX” avser en tidsfaktor i minuter. Se
vidare Boverkets Byggregler.

L Jr rédets direktiv 83/189/EEG av den 28 mars 1983 om informationsférfarande betréffande tekniska
standarder och foreskrifter (EGT nr L 109, 26.4.1983, s. 8, Celex 383L0189), senast andrat genom
Europaparlamentets och radets direktiv 94/10/EG (EGT nr L 100, 19.4.1994, s. 30, Celex 394L.0010).



explosiv vara

explosivamne

FBE

handladdning

hantering

hetarbete

huvudslag

inter nkontroll

LBE

riskanalys

riskutredning

riskvardering

Vara som bestdr av eller innehdller explosivamnen.

Fast eller flytande amne eller blandningar av sddana &amnen
som kan bringas till snabb kemisk reaktion, varvid energi
frigbrsi form av tryckvolymarbete eller vérme.

Forordningen (1988:1145) om brandfarliga och explosiva
varor.

Tillverkning av handvapenammunition utan automatiska
hjalpmedel.

Tillverkning, bearbetning, behandling, forpackning, forvaring,
anvandning, omhandertagande, forstoring, salufdrande,
transport, underhdll, dverlatelse och darmed jamforliga
forfaranden.

Arbete som kan ge upphov till 6ppen eld, farliga gnistor eller
annat som kan anténda de explasiva varorna.

Anm.
Exempel pa hetarbete & svetsning, [6dning, slipning, bilning
och borrning.

Indelning av explosiva varor i huvudslag:

l. Sprangamnen och tédndadmnen, t.ex. blyazid, dynamit,
hexogen, nitroglycerin och trotyl.

. Drivamnen (krut), t.ex. roksvagt krut, kompositkrut och
svartkrut samt pyrotekniska satser.

1. __Ammunition, t.ex. hagel- och kulpatroner, patroner for
slaktmasker samt laddade patronhylsor, granater,
bomber och minor.

V.. Tandmedsd, t.ex. sprangkapslar, tdndhattar, téndrdr och
stubin.

V. Pyrotekniska varor, t.ex. fyrverkeripjéser och
knallpj&ser samt pjaser for rokalstring.

Planering, ledning och uppfdljning av verksamheten for att
sékerstélla att kraven i lagstiftningen om brandfarliga och
explosivavaror &r uppfyllda.

Lagen (1988:868) om brandfarliga och explosiva varor.

En systematisk identifiering av riskkéllor i ett system och
kattning av risker.

Bestar av riskanalys, riskvéardering och vid behov forslag till
riskreducerande atgarder. Omfattar &ven administration,
kontroll och verkstallighet av sakerhets- och skyddsarbetet
med syfte att minska riskerna for person- och egendomsskador.

Véardering av risker for att 1&gga fast om riskreducerande



atgarder behovs eller om sakerheten redan &r tillfredsstallande
och skélen for detta.

skyddsobj ekt Objekt i nérheten av en hantering vilket maste skyddas mot
brand eller explosion.

tillverkning Varje forfarande dér explosiv varatillverkas, bearbetas,
behandlas, underhalls, atervinns eller destrueras.

tillverkningsstalle  Avgrénsat omrade dér explosiva varor tillverkas.

Anm.
Ett tillverkningsstalle kan innehdlla en eller flera byggnader.

Kap.3 Tillstand och avsyning
Tillstand

3.1 Den som tillverkar explosiva varor skall enligt 118 LBE hatillstand till det. Enligt
23 § FBE provar SAl en anstkan om sadant tillstand.

Om verksamheten 6vergér till ny innehavare skal dettaenligt 35 § FBE anmalastill
SAl. Detsamma galler vid namnbyte.

3.2 For att kunna fatillstand skall sokanden

1. varken varai konkurs, vara underkastad naringsforbud, haforvaltare enligt 11 kap. 7
§ forddrabalken eller vara underkastad ndgon motsvarande radighetsinskrankning i en
annan stat, och

2. varai ovrigt lamplig att bedrivatillverkning av explosiva varor.

3.3 En anstkan om tillstand skall vara skriftlig och innehala de uppgifter som framgar
av bilaga 1 till dessa foreskrifter. SAI bestdmmer i varje enskilt fall efter samréd med
sokanden

1. i hur manga exemplar anstkningshandlingen och de handlingar som avsesi bilaga 1
skall gesin, och

2. vilkaav handlingarna som avses i bilaga 1 som en anstkan skall innehdlla nar det &r
fraga om tillstand till fortsatt eller forandrad verksamhet.

3.4 Tillstandshavare far utan sarskilt tillstand forvarva, importera och 6verforatill samt
patillverkningsstéllet inneha och handla med de slag av explosiva varor som omfattas
av tillverkningstillstandet. Detsamma géller &ven explosiva ravaror och komponenter
till dessa varor.

For import och dverforing av samt for handel med explosiva varor géller sarskilda
bestdmmel ser.

Forsokstillverkning
3.5 Tillstandshavare far med stod av ett tillverkningstillstand forsokstillverka explosiva

varor om detta
- sker inom tillverkningsstédllet,



- avser varor, godkanda eller icke godkénda, av samma huvudslag som omfattas av
tillstandet, och

- sker i den omfattning som behovs for att bedéma varornas praktiska anvandbarhet.
For forsokstillverkning géller sarskilda bestammelser, se 5.3.

Avsyning

3.6 Anléggningar och anordningar skall enligt 30 § FBE avsynas innan de far tasii
bruk. SAI f&r besluta att avsyning inte skall ske nér en sadan & uppenbart onddig.

Utnyttjande av tillstand

3.7 Omtillverkning av explosiva varor

- inte paborjats inom ett ar efter avsyningen,

- varit instélld under langre tid an ett & i foljd, eller

- varit instélld under storre delen av de senaste tva &ren
skall tillstdndshavaren anméala dettatill SAl.

Motsvarande anmélan skall goras inom ett &r efter beslut omitillstdnd i de fall SAl
bedlutat att avsyning inte skall ske.

3.8 Omttillstandshavare inte vidare vill utnyttjaett tillstand att tillverka explosiv vara
skall detta anmalas till SAl.

Kap. 4 Tillverkningsstalle
4.1 Allmanna bestéammelser

4.1.1 Tillverkningsstélle och hanteringen inom detta skall planeras sa att
konsekvenserna av en olycka sa langt mojligt begrénsas.

Fran tillverkningsstélle skall ledaett tillrackligt antal 1ampligt bel agna utrymningsvagar.
4.2 Skyddsomrade
4.2.1 Tillverkningsstalle skall omges av ett skyddsomrade.

4.2.2 Avstandet mellan byggnad eller lokal fér hantering av explosiv vara och ett
skyddsobjekt skall vara sa stort att betryggande skydd erhdlls.

4.3 Tilltradesskydd och tillgreppsskydd

4.3.1 Tillverkningsstélle skall ha anordningar till skydd mot tilltrade av obehdriga. Fast
tillverkningsstélle skall varainhagnat.

Mobil tillverkningsutrustning skall vara utrustad med tillgreppsskydd pa fordonet, sa att
det inte utan svarighet kan startas eller féras fran platsen av obehorig.



4.4 Foérbudsanslag och varningsanslag

4.4.1 Tillverkningsstélle skall ha anslag som upplyser om brand- och explosionsrisker,
om att obehdrigainte har tilltrade till tillverkningsstallet och om att forbud rader mot
hetarbeten.

Anslagen skall vara utformade enligt bilaga 2 till dessa forskrifter.

4.4.2 Anslag skall varatillverkade av slagtaligt material med god vaderbestandighet
och vara anpassade till den omgivande miljon.

4.4.3 Anslag skall vara placerade palamplig hojd ochii ett lage som passar siktlinjen
med hansyn till eventuella hinder. De skall vara placerade antingen vid ingangen till
omradet da det galler en allmén risk eller, da det galler séarskilda riskfaktorer, i
omedelbar narhet av dessa. Anslagen skall vara létta att se och na.

Efterlysande férg, reflekterande material eller artificiell belysning skall anvandas om
den naturliga belysningen &r otillrécklig.

4.4.4 Anslag skall avlagsnas om det forhdllande de avser intelangre foreligger.

4.4,5 Vid tillverkning med mobil tillverkningsutrustning far anslagen enligt 4.4.1-4
ersdttas med atgard som gor omgivningen uppméarksam pa att tillverkning pagar.

45 Hetarbeten

4.5.1 Hetarbete & forbjudet inom tillverkningsstale. SAl f&r enligt 24 § FBE medge
generdllt undantag fran forbudet.

Forestandaren (jfr kap. 6) far for enstaka tillfallen medge undantag fran férbudet sdsom
for reparation eller liknande arbeten av tillfallig natur. | de fall nagon annan an
forestandaren utfor arbetet'skall medgivandet vara skriftligt.

Kap.5 Anlaggning for tillverkning
5.1 Krav pabyggnader, lokaler m.m.
Allmanna bestdmmel ser

5.1.1 Tillverkning av explosivavaror och férvaring i anslutning till denna skall, nér sa
ar pakallat, fordelas pa skilda byggnader eller lokaler.

5.1.2 Byggnad i vilken ménniskor vanligen vistas skall vara sa utférd att den inte helt
eller delvis stortar samman vid en explosion i omgivningen samt ge ett skydd mot
personskador orsakade av tryckvag eller splitter.

5.1.3 Byggnad skall vara placerad och konstruerad sa att konsekvenserna for
omgivningen av en olycka minimeras. Om byggnadssétt eller terrangforhdlanden inte
erbjuder tillrackligt skydd skall byggnaden helt eller delvis omges av en skyddsvall eller
motsvarande.



Konstruktion av byggnad for tillverkning

5.1.4 Byggnad inom vilken explosiv vara hanteras skall ha véggar, tak och bjalklag
utfordai 1agst brandteknisk klass El 60. For handladdning far den dock vara utford i
lagst brandteknisk klass El 30. Byggnaden skall i dvrigt vara sa konstruerad att den inte
i sin helhet stértar samman om en av byggnadens véggar raseras.

5.1.5 Fonsterkonstruktion skall vara sadan att den inte medfor risk for skador av
glassplitter. Antalet fonster och deras sammanlagda area skall vara sa litet som majligt.

Utformning av lokaler for tillverkning
5.1.6 Arbetslokal skall haléatt tillgangliga utrymningsvagar med utatgéende dorrar.

5.1.7 For att forebygga skador pa person och egendom skall tillverkningsiokal ha
[amplig utrustning for brandsl&ckning.

5.1.8 Klassning av riskomréden skall utforas enligt SAl:s foreskrifter om klassning.
5.1.9 Byggnad déar explosiva varor hanteras skall ha'skydd mot aska.

5.1.10 Ventilationsanlaggning skall vara sa utférd att funktionskontroll och rengoring
underléttas. Den skall vara sektionerad sa att brand eller explosion inte kan spridas fran
en lokal till en annan. Dammavskiljare skall varautformad sa att farliga mangder
explosivamne inte kan ansamlas.

5.1.11 Avloppsanlaggning skall utformas'sa att explosivamne kan tas om hand pa ett
sékert sétt. Den skall vara mgjlig att-inspektera.

5.1.12 Ddrrar till en tillverkningslokal dér explosiva varor férvaras skall kunna lasas.
De skall vara lasta nér tillverkning inte pagar. Lasanordningarna skall vara sa utformade
att nédutrymning inte forsvaras. For explosiva varor som betraktas som sarskilt
stoldbegérliga skall séarskilda dtgarder vidtas.

Skyltning

5.1.13 Pavarje byggnad dér explosiva varor hanteras skall det finnas tydliga anslag
med uppgifter om:

- byggnadens bendamning,

- storstamangd explosiv vara som fér finnas i byggnaden, och

- hogsta antal personer som samtidigt far vistasi byggnaden.

Bunker eller annan anordning for att begransa konsekvenserna av en explosion skall ha
anslag som anger den storsta mangd explosiv vara som far hanteras.

Om antalet personer eller méngden explosiv varai en lokal har begransats i
tillverkningstillstandet skall anslag om detta finnasi lokalen.

5.1.14 Forestandare far, for kortare tid, medge undantag fran beslutet om hogsta antal et
personer som samtidigt far vistasi en tillverkningsbyggnad.



Underhall

5.1.15 Byggnad och annan anl&ggning for tillverkning av explosiva varor skall
underhdllas sa att skyddsnivan halls pa minst ofrandrad niva.

5.2 Metoder och utrustning for tillverkning
Metoder

5.2.1 Vidtillverkning av explosiva varor skall sddana arbetsmetoder véljas som
minimerar risken for oavsiktlig initiering.

5.2.2 Tillverkningen skall vara anordnad sa att méngden explosiva varor pa varje
arbetsplats & sa liten som méjligt.

5.2.3 Arbetsmetoder och tillverkningens upplaggning i 6vrigt skall vara vél
dokumenterade.

Utrustning

5.2.4 Utrustning som anvands vid tillverkning av.explosivavaror skall vara utformad sa
att risken for oavsiktlig initiering blir sa liten.som méjligt och sd att utrustningen &r 14tt
att underhalla, rengora och reparera.

Atgarder skall vara vidtagna for att minimera foljderna av en oavsiktlig initiering.

5.2.5 Utrustning som anvands vid tillverkningen skall underhdllas val. Den utrustning
som har sarskild betydelse fran skyddssynpunkt skall kontrolleras enligt en plan som
forestandaren faststallt.

5.2.6 Sarskilt riskfyllda tillverkningsmoment skall utféras med utrustning som
manovreras fran skyddad plats och som &r placerad i byggnad, rum, bunker eller annat
utrymme som &r utford saatt en explosion inte leder till personskada.

Ordning

5.2.7 | lokaer dar explosiva varor hanteras skall ordningen vara god. Det skall finnas
skriftliga instruktioner for denna.

5.2.8 Vid tillverkning skall det finnas anordningar for att pa ett sékert sitt taom hand
uppkommet explosivt avfall. Det skall finnas metoder och rutiner for destruktion av
detta avfall.

5.2.9 Explosiv vara och dess emballage skall skyddas mot sddan nedsmutsning som kan
medfora risker i den fortsatta hanteringen.

Modifierings-, reparations- och underhallsarbete

5.2.10 Endast sadant modifierings-, reparations- och underhallsarbete som kan ske pa
ett betryggande sétt far utforas. Innan sadant arbete far paborjas skall lokalen med
inredning, verktyg, redskap o.d. vararengjord i sadan utstrackning att arbetet inte kan
fororsaka initiering av den explosiva varan.



5.2.11 Hetarbete far endast ske efter forestandarens medgivande, se 4.5.
5.3 Forsokstillverkning

5.3.1 Forsokstillverkning fér inte skei lokal dar samtidigt annan hantering av explosiv
vara pagar.

5.3.2 Forsoksvis framstéllda varor fér endast utlamnas frén tillverkningsstéllet for
forsok under forestandares tillsyn och ansvar eller under den sérskilda kontroll som SAl
har foreskrivit.

Kap.6 Forestandare

6.1 Allmanna bestammel ser

6.1.1 Den som har tillstand att tillverka explosiva varor skall enligt 36 § FBE utse en
eller flera forestandare for tillverkningen.

61.2 Om ansvaret inom ett tillverkningsstalle ar fordelat mellan flera forestandare skall
tillstandshavaren faststdlla en forestandarorgani sation med val’ definierade
ansvarsomraden.

6.2 Godkannande
6.2.1 Forestandare skall godkannas av SAl.

Anstkan om godkannande skall innehdllafdljande uppgifter:
- fullstandigt for- och efternamn,

- personnummer,

- bostadsadress,

- utbildning,

- praktisk erfarenhet av explosiva varor, samt

- tilltéankt ansvarsomrade (avdelning eller motsvarande).

6.3 Kompetens

6.3.1 Forestandare skall varalamplig for uppgiften, ha allménna kunskaper om
explosivamnen samt inom sitt ansvarsomrade ha:

- dokumenterat goda kunskaper om den eller de explosiva varor som hanteras,

- goda kunskaper om de risker som &r forknippade med hanteringen,

- dokumenterad erfarenhet av tillverkning och annan hantering av explosiva varor,

- goda kunskaper om de regler och sarskilda villkor som géller fér hanteringen, samt
- goda kunskaper om den tekniska utvecklingen.

6.3.2 Tillstandshavaren skall, om forestandaransvaret & fordelat pa flera forestandare,
lagga fast de kompetenskrav som géller for varje forestandarbefattning.
Kompetenskraven skall godkénnas av SAl.

6.4 Arbetsuppgifter

6.4.1 Forestandares ansvarsomrade, arbetsuppgifter och befogenheter skall vara
dokumenterade.



6.4.2 Forestandare skall 6vervaka hanteringen i tillrécklig omfattning.

Kap. 7 Organisation och personal
7.1 Organisation

7.1.1 For att forhindra brand eller explosion skall tillverkning av explosiva varor
organiseras sa att det i allaled réder klarhet om férdelningen av arbetsuppgifter och
befogenheter.

7.1.2 Forestandare skall finnas tillganglig och person med ledningsansvar skall narvara
nar tillverkning pagar.

7.1.3 Vid hanteringen av explosiva varor skall det finnas majlighet att kalla pa och
erhdllahjélp i en nodsituation.

7.2 Personal

7.2.1 Den som deltar i tillverkning av explosiva varor skall:

- hafyllt 18 ar,

- handdvandig utbildning och erfarenhet,

- varalamplig for arbetsuppgiften, samt

- foljadeinstruktioner och skyddsforeskrifter som forestandaren lamnar.

Forestandare far medge att person som har fullgjort sin skolplikt och fyller minst 16 &r
under kalenderaret och som &r under.utbildning far deltai tillverkningen, om det sker
under sakkunnig ledning och efter en av Skolverket faststald plan.

7.2.2 Tillverkning eller annan hantering av explosiv varai anslutning till tillverkning
far inte bedrivas av den som pa grund av sjukdom, uttréttning, paverkan av alkohol eller
andra droger inte kan forvantas utfora sina arbetsuppgifter pa ett betryggande sétt.

Kap. 8 Riskutredning
8.1 Allméanna bestdmmelser

8.1.1 Den som tillverkar eller avser att tillverka explosiva varor skall, i enlighet med 9
8 LBE, setill att det finns en tillfredsstallande riskutredning. Denna skall visa att de
explosiva varorna kan tillverkas och i 6vrigt hanteras pa ett betryggande stt.

8.1.2 Riskutredningen skall goras tillsammans med berord personal och hdllas
tillganglig for personalen, SAI och raddningstjansten.

8.2 Dokumentation

8.2.1 Riskutredningen skall dokumenterasi tillréacklig omfattning. Dokumentationen
skall innehdlla uppgifter om de brand- och explosionsrisker som har identifierats och
bedomts samt om vilka atgarder som vidtagits eller kommer att vidtas for att uppnaen
betryggande tillverkning.



8.2.2 Riskutredningen och dokumentationen skall revideras infor vasentliga andringar
av verksamheten.

Kap.9 Forvaring, kontroll och retur av varor
Forvaring

9.1 Forvaring av explosivavaror i annat utrymme an i tillverkningsbyggnad skall ske
enligt SAl:s foreskrifter om forvaring av explosiva varor.

Kontroll

9.2 Den som tillverkar explosiva varor skall hatillgang till 1amplig anléggning och
utrustning for kontroll av att de tillverkade varorna uppfyller de skyddstekniska krav
som stélls pa dem.

For import eller 6verforing av explosiva varor galler sarskilda bestdmmel ser.

Retur av varor

9.3 Tillverkare av explosiva varor skall, om en saluford sadan vara & felaktig eller har
en sarskilt angiven begransad livslangd, svara for att dentasi retur och for att den
revideras eller forstors. Den som forstor sadanavaror skall hatillgang till lampligt
omrade for saker forstoring.

For importerade eller 6verforda varor enligt forsta stycket galler sérskilda
bestdmmel ser.

Kap. 10 Foérpackning och mérkning
10.1 Allméanna bestdmmelser

10.1.1 Foreskrifternai detta kapitel avser forpackningar for och méarkning av explosiva
varor vid hantering inom tillverkningsstélle.

For forpackning och mérkning av explosiva varor utanfor tillverkningsstélle géller
sérskilda bestammelser.

10.2 Forpackningar

10.2.1 Explosiv vara som transporteras eller forvaras inom tillverkningsstélle skall vara
forpackad. Forpackning skall vara sa utford att inneliggande vara skyddas mot
frammande forema och pakanningar som kan orsaka initiering.

Forpackning skall tdla de pakanningar som kan uppkomma vid hanteringen och vara sa
utformad att innehallet inte kan komma ut.

10.3 Markning

10.3.1 Varje forpackning som innehdller en explosiv vara skall varatydligt och
varaktigt markt.



10.3.2 Mérkningen skall innehdlla uppgifter om:

- varans namn eller annan vedertagen beteckning,

- farosymbol,

- mangd, och

- andra uppgifter som behovs fér en saker hantering.

10.3.3 Markning pa forpackning som tomts pa sitt innehdll av explosiv vara skall
makuleras.

Kap. 11 Transport

11.1 Allmanna bestammelser

11.1.1 Foreskrifternai detta kapitel avser transport inom tillverkningsstélle.
For transport utanfor tillverkningsstélle géller sérskilda bestammelser.

11.2 Transport

11.2.1 Transport av explosiva varor mellan byggnader inom tillverkningsstélle skall
planeras och genomféras under ledning av en forestandare.

11.2.2 Explosivavaror som transporteras fér inte utséttas for pakanningar som kan
fororsaka initiering.

11.2.3 Explosiv vara och dess férpackning skall skyddas mot sddan nedsmutsning som
kan medftra en 6kad risk i den fortsatta hanteringen.

11.3 Fordon

11.3.1 Fordon som anvands for transport av explosiva varor skall vara sa utrustade att
transporten kan ske pa ett sakert sét.

11.3.2 Fordon som transporterar explosiva varor skall vara forsedda med etikett enligt

reglerna om transport av farligt gods. Detta gdller inte fordon som endast anvands for
lastning och lossning av explosiv vara.

Kap. 12 Internkontroll

12.1 Tillverkning av explosiva varor skall planeras, ledas och foljas upp pa ett
systematiskt sétt.

12.2 Forestandaren ansvarar for att ett systematiskt skyddsarbete genomfors.

12.3 Det systematiska skyddsarbetet skall dokumenteras och innehalabl.a. arbets- och
skyddsinstruktioner samt delegeringsprinciper.

12.4 Varje arbetstagare & skyldig att folja de instruktioner som l&mnas inom ramen for
det systematiska skyddsarbetet.

12.5 Dagbok skall foras vid tillverkning av explosiva varor. | dagboken skall
fortldpande foras in uppgifter om méangd och typ av explosiva varor som hanteras.



Kap. 13 Destruktion och sanering

13.1 Tillverkare av explosiva varor skall ha mgjlighet att destruera av honom hanterade
explosiva varor samt foremal och utrustning som &r fororenade av sadana explosiva
varor.

13.2 Anl&ggning, anlaggningsdel, utrustning o.d. som tas ur drift skall saneras sa att
den & helt befriad frén explosiv vara. Saneringen skall godkannas av férestandaren.
Sédant godkannande skall dokumenteras.

Innan en verksamhet vid ett tillverkningsstélle, anlaggning e.d. upphor skall
tillstdndshavaren haen av SAl godkand saneringsplan.

13.3 Skrot, forpackningar o.d. fran tillverkning eller destruktion skall vara befriade fran

explosiv varainnan de far avlagsnas fran tillverkningsstéllet. Férestandaren eller av
denne utsedd person skall skriftligen intyga detta.

Kap. 14 Dispenser

14.1 Sprangamnesinspektionen far, om skél foreligger, medge undantag frén dessa
foreskrifter.

Kap. 15 Ansvar

15.1 Bestammelser om ansvar pa grund-av évertrédelse av dessa foreskrifter finnsi
lagen (1988:868) om brandfarliga och explosivavaror.

Over gangsbestammel ser
1. Dessaforeskrifter trader i kraft den 1 juli 1998, da Sprangamnesinspektionens
foreskrifter i kap. 3 - med undantag for bestdmmel serna om forvarv, innehav och

forvaring i 3.3.1 - och i avsnitt 7.2 SAIFS 1989:8 upphor att gélla.

2. Den som fore den'l juli 1998 erhallit tillstand for tillverkning av explosiva varor far
under tiden fram till den 1 juli 2000 tillampa de dldre bestdmmelserna.

ERIK NILSSON

Alf Rosberg/Gunnar-Arne Bjorkman



Bilaga 1

Uppgifter som skall framga av en ansokan om tillstand for tillverkning enligt
avsnitt 3.3

1. Sokandens namn, hemvist och adress. Om sbtkanden & en juridisk person skall
organisationsnummer och kontaktperson anges. Om sokanden &r en fysisk person skall
personnummer anges.

2. Forvaltar- och konkursfrihetsbevis eller motsvarande handlingar fran en annan stat,
om sokanden &r bosatt eller registrerad i en annan stat. Bevis om frihet fran
naringsforbud.

3. Uppgifter om forestandare enligt avsnitt 6.2.1.
4. Uppgift om pavilken ort tillverkningen skall ske.

5. Enkartai skalaminst 1:50 000 som visar tillverkningsstallets |age och omrédets
beskaffenhet inom 5 km fran tillverkningsstéllet. En beskrivning 6ver omradet inom 1
km fran tillverkningsstallet vad avser byggnader, anlaggningar, vagar och andra
skyddsobjekt.

6. En kartai skalaminst 1:2 000 som visar tillverkningsstéllets befintliga byggnader
och transportleder samt omradet inom 200 meter fran byggnad som &r avsedd for
hantering av explosiva varor. Kartan'skall ocksa visa fastighetsgranser, fastigheternas
nuvarande anvandning och markens beskaffenhet sasom bl.a. jord, berg, skog samt
hojdforhalanden. Pa kartan skall @en avsedd inhagnad av tillverkningsstallet markas
ut.

7. Ritningar och beskrivningar 6ver samtliga byggnader inom tillverkningsstallet med
beskrivning av byggnadernas storlek, konstruktion, byggnadsmaterial och anvandning.

8. De huvudsakliga anordningarna for tillverkningens bedrivande och for uppvarmning,
belysning, luftvaxling, vattentillgang och avlopp samt stangsel och dvriga
skyddsanordningar.

9. Beskrivning av tillverkningsmetoder och av de maskiner och annan utrustning som
skall anvandas.

10. Riskutredning enligt kap. 8.

11. Uppgift om vilka explosiva varor sokanden avser tillverka (se definition av
tillverkning).

12. Uppgift per explosiv varaom den storsta arliga mangd som skall tillverkas.

13. Den storsta mangd explosiv vara som samtidigt avses att hanteras inom och i
nérheten av varje arbetslokal samt i forrad.



14. Uppgift om det storsta antal personer som samtidigt avses sysselséttasi varje
arbetslokal.

15. Klassningsplan enligt 5.1.8.



Bilaga 2

Foérbudsanslag

Utseende: Rund form. Svart symbol pa vit bakgrund med rod bard och rétt snedstreck.
Den roda delen skall varaminst 35 % av anslagets area.

Rokning, 6ppen eld
m.m. forbjuden

Varningsanslag

Utseende: Triangelform. Svart symbol pa gul bakgrund med svart bard. Den gula delen
skall varaminst 50 % av anslagetsarea.




@ Sprangamnesi nspektionen Allménnarad

TILLVERKNING AV EXPLOSIVA VAROR

Allmanna réd till Sprangamnesinspektionens foreskrifter (SAIFS 1998:4) om
tillverkning av explosiva varor

utférdade den 21 april 1998.

Bakgrund

| samband med att lagen om brandfarliga och explosiva varor trédde i kraft den 1 juli
1989 gjorde SAI en begréansad revidering av foreskrifterna om tillverkning av explosiva
varor. SAl har dérefter fortsatt arbetet med att se 6ver‘de olika foreskrifterna for
explosiva varor. Denna fortlépande 6versyn féranleds.inte bara av att de ddre
bestammelsernai stort sett varit oférandrade sedan & 1968, i vissa delar sedan ar 1949,
utan &ven av Sverigesintrddei EU.

Oversynen har hittills omfattat forhandsanmalanav explosiva varor i SAIFS 19949,
varuinformationsblad for explosiva varor i SAIFS 1994:4, kontroll och utsldppande pa
marknaden av explosivavaror i SAIFS 1997:4 samt import och éverforing av explosiva
varor i SAIFS 1997:5.

De nyafdreskrifterna & en genomgripande omarbetning av de foreskrifter som tidigare i
huvudsak fannsi kapitel 3 i foreskrifterna (SAIFS 1989:8) om hantering och import av
explosivavaror. Inom kort berdknas aven dversynen av foreskrifterna for forvaring av
explosiva varor att vara klar. Under & 1999 avser SAI att ge ut nyaregler for markning
och forpackning av explosiva varor.

Kommentar till 1.1-1.2

Foreskrifterna ar tillampliga pa al verksamhet inom ett arbetsstélle som erfordras for att
tillverka de explosiva varorna och i tillampliga delar pa annan hantering som fran
risksynpunkt motsvarar tillverkning av explosiva varor, dvs. for de fall dar SAl provar
tillstand enligt 23 § punkt 1 FBE.

Sprangamnesi nspektionen provar fragor omtillstand till
1. tillverkning, bearbetning, behandling, forstéring, underhall och atervinning av
explosiva varor,

Som exempel kan ndmnas:

- Tillverkning vid ett arbetsstélle dér arbetstagare anlitas.

- Tillverkning dér produkterna utlamnas for forsajning.

- Tillverkning av explosiv vara pa den plats dér varan skall forbrukas, t.ex.
tillverkning, kénsliggérande och pumpning av sprangdmne i mobila
tillverkningsanordningar samt aptering av fyrverkeri.

- Destruktion av explosiv vara.



- Handladdning for avsalu av finkalibrig ammunition for jakt- eller
sportskytteandamal.
- Tillverkning av explosiv varai uppfinnings-, undervisnings- eller vetenskapligt syfte.

Exempel paklargéring ar pafyllning av ammunition i vapen, plundring av vapen pa
ammunition, tempering av ammunition och ombevépning av flygplan och fartyg.

Kommentar till 1.3

Den som enligt vapenlagen (1996:67) far inneha gevar, pistol eller revolver for jakt-
eller sportskytteandamal far utan tillstand forvara upp till 2 kg krut och 2000 tandhattar.
Vid forvaring av storre mangder krut eller tandhattar maste sarskilt forvaringstillstand
sokas hos polismyndigheten.

Kommentar till kap. 2

Explosiv vara

For att avgdra om ett amne har egenskaper som innebér att det klassificeras som
explosiv vara anvands det testsystem som finns beskrivet i "United Nations
Recommendeations on the Transport of Dangerous Goods, Test and Criterid'. | Sverige
anvands vanligtvis testserie 1, BAM 50/60 Steel Tube Test och Koenen Test, se
beskrivning i SAl:s allmannarad (SAl 1986:1) Testbatteri/Ex.

Observera att lagstiftningen &r tillamplig pa samtliga explosiva substanser oavsett om
deras explosiva egenskaper utnyttjas eller inte. Vidare kan explosivamnen bildas som
bi- eller mellanprodukt i en process vilket gor att ‘hanteringen faller under denna
lagstiftning.

Enligt 10 8§ FBE skall explosiva varor for att fa importeras fran tredje land vara
godkanda av SAl. Detsamma galler for inforsel frén lander inom EES av sidana
explosiva varor som inte omfattas av det s.k. explosivvarudirektivets (93/15/EEG)
bestammelser, bl.a. for forsvarsmaktens behov. Utsl&ppande pa marknaden eller
overforing inom EES forutsitter CE-mérkning enligt SAIFS 1997:4 eller - intill
utgangen av & 2002 - ett godkannande i enlighet med hittills géllande nationella
foreskrifter. Bestammelser om godkannande av explosivavaror finnsi SAl:s
foreskrifter (SAIFS 1986:2) om godkannande av explosiva varor, i foreskrifterna
(SAIFS 1989:16) med allménna bestammelser om godkannande av explosiva varor
samt bestammelser om godkénnande av elsprangkapsiar och i foreskrifterna (SAIFS
1992:2) om godkannande av fyrverkeripjaser och pyrotekniska sceneffekter. Explosiva
varor som SAI godkant finns upptagnai en av inspektionen utgiven forteckning.
Forteckningen dateras regelbundet upp och nu gallande forteckning finns i SAIFS
1993:4. Fyrverkeripjaser och pyrotekniska sceneffekter fortecknas sarskilt. |
sammanhanget bor ocksd ndmnas SAl:s foreskrifter (SAIFS 1994:9) om
forhandsanmalan av brandfarliga och explosiva varor som innehaller nya amnen.

| SAIFS 1997:5 har undantag gjorts frén kravet pa godkannande for sddan ammunition
som omfattas av vapenlagen (1996:67) och som genomgatt kontroll i enlighet med CIP-
konventionen och som forsetts med ClP-stampel.

Vissa kemiska grupper kan, nér de ingér i en kemisk forening, foranleda att antingen
foreningen i sig eller en blandning av féreningen med andra @amnen kan fa explosiva
egenskaper. Nagra exempel pa sadana kemiska grupper anges nedan.



- Azider -N3
- Acetylgrupp CH3CO-
- Diazoftreningar =Nz
- Diazoniumsalter -N2X
- Jodfdreningar -JO, -JO,
- Klorater -ClOs
- Nitraminer =N-NO;
- Nitrater -NO3
- Nitrofbreningar -NO,
- Peroxider -O-0O-
- Perklorater -O-ClOs
- Salpetersyraestrar H,-C-O-NO;
u
R

Enligt 8 § FBE meddelar SAI beslut om ett amne & att anse som explesivamne,

Organiska peroxider som har explosiva egenskaper omfattas inte av dessa foreskrifter
utan av SAl:s foreskrifter (SAIFS 1996:4) om organiska peroxider. En forteckning Gver
sédana peroxider finnsi SAIFS 1996:5.

Kommentar till 3.1-3.2

Tillstandsprévning for tillverkning av explosiv vara & till for att kontrollera om
foreskrifternas krav & uppfyllda. Vid prévningen fastslas sokandens identitet och
behorighet att bedriva rérelse samt devillkor som behovs for verksamheten.

Ett tillstand maste omprévas om det sker forandringar som inte técks av tillstandet.
Exempel pa sadana forandringar kan vara nytt agarforhallande, namnbyte pa foretaget,
ny typ av sprangamne som skall tillverkas och forandringar som paverkar det yttre
skyddsomrédet. Agarbyte och namnbyte skall enligt 35 § FBE anmélas till SAl senast
tre manader efter det att férandringen har skett.

En tillstandshavare skall vara i dvrigt |amplig att bedrivatillverkning av explosiva
varor. Med detta avses bl.a. att han maste hatillgang till kunskap om hur tillverkning
skall bedrivas och att han inte far vara kriminellt belastad.

Det bor observeras att bestammelsernai 1.1 om tillampningsomradet innebér att
tillstand skall sokas &ven for byggnader dér explosiv vara inte hanteras, t.ex. kontor och
verkstéder.

Den som tillverkar explosiv vara som utgor krigsmateriel enligt lagen (1992:1300) om
krigsmateriel, maste for denna tillverkning soka tillstand &ven hos Inspektionen for
strategiska produkter. Till krigsmateriel réknas bl.a. handvapenammunition utom
hagelammunition. Laddning av ammunition for eget bruk & dock undantagen fran
tillstandskravet enligt lagen om krigsmateriel for den som enligt vapenlagen (1996:667)
ar berdttigad att inneha jakt- eller sportskyttevapen.

Kommentar till 3.3

For att tillstand skall kunna ges maste en prévning ske for att faststélla att den
byggnad/anl&ggning, utrustning och arbetsmetod som skall anvandas ger en



tillfredsstallande sakerhet. | tillstandet faststélls de sérskilda villkor som skall gélla, bl.a
storsta mangd explosiv vara som far hanterasi en byggnad, storsta antal arbetstagare
som samtidigt far sysselséttas i byggnaden och andra villkor som & nédvéandiga for
brand- och explosionssékerheten.

For beddmningen av byggnad/anl&ggning som ingdr i tillstandsprévningen krévs ett
detaljerat underlag som redovisar de forhdllanden som &r av betydelse for sakerheten. |
bilaga 1 till foreskrifterna finns en checklista som kortfattat beskriver vad som
erfordras.

Kommentar till 3.4

| SAl:s foreskrifter (SAIFS 1997:5) om import och 6verforing av explosiva varor anges
de krav som stélls pa den som importerar och 6verfor sadana varor. Eftersom en
tillverkare av explosiva varor anses uppfylla dessa krav behtver han inte nagot
ytterligare tillsténd for import och 6verféring av sddana varor som emfattas av
tillverkningstillstandet. Han behtver av samma skd inte heller nagot tillstand for att
handla med sadana explosiva varor.

Kommentar till 3.6

Innan en anléggning for tillverkning av explosivvarafar tasi bruk skall den avsynas. |
vissa fall kan dock en avsyning vara onodig. Exempel pa sddanafall &r:

- forlangning av ett tillstand dér verksamheten ar oférandrad sedan foregaende
tillstandstillfalle och

- utokade mangder med ofréndrad tillverkningsprocess.

Kommentar till 4.1

Exempel pa atgarder som kan begrénsa konsekvenserna av en olycka &r att

- tillverkningen fordelas paflera mindre byggnader placerade och utformade sa att
konsekvenserna av en explosion blir sa sma som méjligt och s att brand eller explosion
inte sprids till 6vriga byggnader,

- tillverkningsbyggnader placeras och utformas sa att dessa ger skydd mot allvarlig
skada om en explosion intraffar i omgivningen,

- omréde for tillverkning och forvaring halls skilda fran varandra (endast mindre
handforrad finnsiinom tillverkningsomradet).

- byggnader for administration, service, underhdl o.d. placeras skilt fran
tillverkningen,

- végnétet planeras sa att det finns alternativa vagar for utrymning och
réddningsinsatser, samt

- tillgang till vatten finns for brandslackning.

Kommentar till 4.2

Tillverkning av explosiv vara skall forlaggas till sadan plats att risken for utomstaende
(tredje man) minimeras. For att sakerstélla detta finns det krav pa avstand mellan
tillverkningsstalle och skyddsobjekt. Exempel pa sadana objekt ar bostadshus, offentliga
byggnader, plats dar manniskor vistas stadigvarande eller i storre antal (fotbollsplatser,
stenbrott 0.d.), egendom av betydande vérde (stéllverk o.d.), allman vég, jarnvag och
farled som &r uppléten for alman trafik.



Erfarenheten har visat att det & bra om skyddsomradet &r tilltaget s att det finns plats
for framtida expansion av verksamheten. Detta & naturligtvis viktigt att tanka pavid en
nyetablering men det & ocksa viktigt att vara uppmarksam pa den utveckling som sker i
omgivningen runt ett befintligt tillverkningsstélle. Det & darfor av stor betydel se att
tillstandshavaren ser till att det skyddsomrade som finns runt tillverkningsstéllet hdlls
intakt.

Tillstandshavaren bor forvissa sig om att kommunens dversiktsplan med tillhérande
detaljplan eller omradesbestammelser &ven innefattar skyddsomrédet. Detta ar av
sarskild stor betydelse om marken inom skyddsomradet inte ags av tillstandshavaren.

Vid bedémning av att betryggande avstand erhdlls maste hansyn tastill bl.a

- slag och mangd av explosiv vara,

- manniskor och egendom som utsétts for fara,

- naturligt eller uppfort skydd, samt

- forvantade forandringar i hanteringen av de explosiva varorna éller i omgivningen.

Avstandet maste vara sa stort att ménniskor inte skadas av glassplitter och att
sannolikheten for att tréffas av splitter fran utrustning m.m. som ingdr i hanteringen av
explosiva varor & forsumbar. Dettainnebér att avstandet fran en tillverkningsbyggnad
for sprangamnen inte bor understiga 200 meter till allmén vag, jarnvag eller farled med
allméan trafik och 500 meter till bostadshus, offentlig byggnad eller annan plats dér
manniskor vistasi stbrre antal.

Kommentar till 4.3

Inhéagnaden bor besta av staket med en minsta hojd av tva meter och med taggtrad
overst.

Kontroll maste ske av de personer som passerar in till och ut fran ett tillverkningsstélle.
Det &r aven lampligt att de registreras sa att man vid en olycka snabbt kan ange vilka
personer som finns pa tillverkningsstallet.

Tillgreppsskydd pa fordon kan t.ex. utgoras av diesellas eller
parkeringsbromsblockering.

Kommentar till 4.4

Vid hantering av explosiva varor & det viktigt att foérebygga brand som kan leda till
explosion. Det &r darfor viktigt att genom anslag upplysa om att det inom
tillverkningsstéllet rader generellt férbud mot att anvanda dppen eld, roka eller anvanda
andra varmea strande foremal.

Brannplatser och avlastningsdppningar fran bunkerutrymmen &r platser med sérskilda
riskfaktorer som maste markas ut sarskilt.

Exempel pa dtgarder enligt 4.4.5 som gor omgivningen uppmarksam pa att tillverkning
pagar & roterande orange varningsljus eller tillféalig inhagnad forsedd med skylt.

Regler om varselméarkning finns aven i Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter AFS
1994:47.



Kommentar till 4.5

Generellt undantag frén forbudet for hetarbete, t.ex. for verkstad, laboratorium och
rokgard, lamnas av SAl. Tillfaliga undantag, framst vid reparationsarbeten, far i
enskilda fall medges av forestandaren. Som underlag for varje sddant beslut bor det
finnas en bedémning av riskerna.

Kommentar till 5.1.1

Vid planering av arbetslokaler &r det viktigt att mojligheter finns att halla nere méangden
explosiv varai lokalerna. Tillgang till sma handforrad i anslutning till arbetslokalerna
skapar forutséttningar for detta. Va8 planerade materiafloden & en annan forutséttning.

Vid utformning och konstruktion av tillverkningsbyggnader maste flera olika
skyddshansyn vagas samman, dels att en olyckai byggnaden skall fa sa sma
konsekvenser fér omgivningen som majligt, dels att byggnaden skall ge ett gott skydd
for personaen i handelse av en olyckai omgivningen. Det finns ett antal olika séit att
konstruera byggnader for att uppna dessa méa. Den europei ska branschorgani sationen
FEEM (Federation of European Explosives Manufacturers) har givit ut ” Code of Good
Practice - The Principles of Good Building Design For Explosives Plants’. Likaledes
har det amerikanska forsvaret givit ut ”STRUCTURES TO RESIST THE EFFECTS OF
ACCIDENTAL EXPLOSIONS’, TM 5-1300. Dessa skrifter kan varatill god
vagledning vid utformning av explosivamnesbyggnader. Kraven pa utformning av en
byggnad for tillverkning av explosiva varor maste laggas fast i varje enskilt fall. |
dokumentationen for en byggnad av dettaslag bor det darfér bl.a. finnas:

- skyddstekniska mal for utformningen av byggnaden,

- ett underlag som beskriver utformningen av. byggnaden, samt

- en anays av de konsekvenser som blir féljden av en olyckai byggnaden eller i
omgivningen.

Kommentar till 5.1.2

Sarskilda hdllfasthetskrav stélls ocksa pa andra byggnader an tillverkningsbyggnader
inom ett tillverkningsstélle, t.ex. personalhus och kontor. Detta géller &ven byggnader
som stélls upp under'en kortare tid, t.ex. personalbodar vid byggarbetsplatser.

Kommentar till 5.1.3

Brand eller explosion i en'byggnad far inte sprida sig till en annan byggnad. Byggnaden
skall vara utformad sa att riskerna for splitterspridning minimeras. Om majligt skall
splitter styrasi en ofarlig riktning.

Kommentar till 5.1.4

En byggnad dér explosiva varor hanteras skall vara sa stabilt utformad att den inte
stortar samman eller pa annat sétt okar risken for personskador i samband med en
olyckshandelse. Innervéggar o.d. bor vara utformade eller forankrade sa att dessa inte
orsakar personskador vid en explosion.

| byggnaden far endast anvandas byggnadsmaterial som inte ar brannbart. Véggar, tak
och bjélklag skall uppfylla kraven pa brandklass El 60. Kravet pa brandklass géller &ven
mellanvéggar som sétts upp innei en lokal. Mellanvéggar i en byggnad bor ha en sddan



hallfasthet och fastséttning att de inte kastas ivag vid en explosion och darigenom
forvarrar konsekvenserna av denna.

Kommentar till 5.1.5

Glassplitter fran fonster & en av de vanligaste orsakernatill personskador vid
explosionsolyckor. Av denna anledning skall antalet fonster minimerasi lokaler dar
explosiv vara hanteras. De fonster som énda sétts in skall vara av splitterfritt material.
Numera & det mgjligt att tillverka fonster som har samma hallfasthet mot en tryckvag
som starka vaggkonstruktioner. Vid installation av sddana fonster maste infastningen
av dessa darfor goras jamnstark med byggnaden i dvrigt. Fonstermaterial i t.ex.
polykarbonat & lampliga. Dé&remot & material som kan ge farliga glassplitter olampliga,
t.ex. héardat tradarmerat glas och plexiglas.

Ett aternativ till splitterfritt material & for befintliga byggnader att sétta upp en s.k.
natgardin.

Kommentar till 5.1.6

Det finns manga exempel pa olyckshandelser dér l&tt tillgangliga flyktvagar har raddat
manniskoliv men det finns ocksa manga fall dar hindex i flyktvagen forvarrat
konsekvenserna av en olyckshandelse. Nodutgangar skall vara l&tt tillgangliga.
Avstandet fran arbetsplatsen till nodutgang bor inte dverstiga 15 meter. Dorrar skall
vara utatgdende och de bor vara léta att Oppna, aven med skadade hander. Om majligt
skall nodutgangar ga direkt ut i det fria. For att underl&tta utrymning i morker bor
flyktvagar ha markeringar av efterlysande féarg. Krav for nodutgangar finns ocksa i
Boverkets Byggregler, BBR 94.

Vid utformningen av arbetslokal maste utrustning och material stéllas upp sa att
utrymningsvagar blir enkla och'naturliga.

Kommentar till 5.1.7

Installation av automatiska sprinkler & en av de mest betydelsefulla tgarder som kan
vidtasi syfte att begrénsa brand. Detta géller sérskilt vid ppen hantering av krut.
Planering av sprinkleranlaggningar bor utga fran dels behoven av almant téackande
sprinkler, dels behovet av sarskild sléckkapacitet pa vissa arbetsplatser, t.ex. vid dppen
hantering av krut. Ofta & en snabb detektering och utlésning av sprinkler betydelsefull
for en effektiv slackinsats. Sprinklerns utformning och placering i forhallande till
hanteringen har ocksa stor betydelse for en effektiv slackningsinsats.

Kommentar till 5.1.8

Klassning skall utforas enligt SAIFS 1988:2 om risk finns for antandning av explosiv
vara och enligt SAIFS 1996:6 om risk finns for antandning av brandfarlig gas eller
vétska. Klassningsplanen &r ett dokument som gor det mgjligt att med hansyn till
hanteringen véljarétt elutrustning till lokalen. Det &r viktigt att klassningen inleds med
en beddmning av riskerna. Svensk standard SS 421 08 24 beskriver hur klassningen bor
utforas och svensk standard SS 421 08 25 beskriver kraven pa den installationsmateriel
och dvrig elutrustning som far anvandas i lokalen. Ansvarig for att klassningen utférs &r
forestandaren eller, om forestandare annu inte & utsedd, anléggningsagaren eller den
som svarar for verksamheten.



Bestammelser om elektriska installationer och utrustningar inom riskomrade finns i
Elsdkerhetsverkets starkstromsforeskrifter och foreskrifter om elektriska utrustningar i
explosionsfarlig miljo.

Kommentar till 5.1.9

Utforande av skydd mot aska framgar av svensk standard SS 421 08 22
" Potentialutjamning i riskomraden med explosiv gashblandning” och svensk standard SS
487 01 10 ” Askskydd for byggnader”.

Kommentar till 5.1.10

Ventilationsanlaggningar, sarskilt franluftsdelar, skall vara létta att reng6ra och
inspektera. Detta kan ske genom att anléggningen & uppdelad i sektioner, genom

" snabbkopplingar” for att foga samman dessa eller genom att ventilationskanalerna har
inspektionsluckor eventuellt kompletterade med renslinor i vilka borstar kan féstas for
att |&tt gora kanalerna rena. Ventilationsanl aggningen kan ocksa behdva sektioneras for
att vid en olyckshandelse hindra spridning av brand eller-explosion. Detta ar sérskilt
viktigt att tanka pa for ventilering av en bunker. Se vidare avsnitt 4.3.2 i svensk
standard SS 421 08 24.

Kommentar till 5.1.11

Spridning av explosivamne i avlopp fran en tillverkningsbyggnad innebér risker av flera
olikaslag, bl.a. kan en explosion fortplantas pa ett okontrollerat sétt. Vidare kan
explosivamnena paverkas av kemikalier vilket kan medféra en sonderdelning och
explosionsrisk i samband med reparationer pa avloppssystemet. Det &r darfor viktigt att
undvika att explosivamnen sprids i avloppssystemet. Om detta inte gar att sakerstélla
maste andra atgarder vidtas. En sadan kan varainstallation av félor fér explosivamnen i
avloppet. Fallorna bor vara létta att ren-gora och inspektera. Samtliga avliopp som kan
fororenas med explosivamne bor finnas noggrant dokumenterade.

Vid utformning av avlopp maste hansyn tas till de krav som finns i miljolagstiftningen.

Kommentar till 5.1.12

Eftersom explosiva varor bade kan anvandas i brottsliga syften och orsaka svéara skador
pa personer och materiel far de inte kommai obehtrigas hander. For att forsvara for
obehoriga att komma at den explosiva varan skall lokaler altid hdllas |asta nér personal
intevistasi dessa. En 1ast dérr maste dock alltid kunna 6ppnas inifran som en
nodutgang. Detta kan ordnas genom att koppla s.k. panikreglar till |3set.

Exempel pa sarskilt stoldbegérliga varor ar plastiska sprangamnen, pansarskott,
handgranater och detonerande stubin. Sarskilda dtgéarder kan utgoras av larm eller
forstarkt rondering.

Kommentar till 5.1.13

For att begransa konsekvenserna av en olycka &r det viktigt att halla kontroll 6ver
genomflddet av explosiv vara samt att minimera de mangder som hanterasi
arbetslokalerna. Ett bra sétt for detta &r att i arbetsinstruktionerna ange den maximala
mangd explosiv vara som far finnas pa respektive arbetsplats samt pa sarskilt angivna



uppstalningsplatser. Ett alternativ kan vara att tafram en dversiktsplan 6ver
arbetslokalen dar dessa uppgifter finns dokumenterade.

Kommentar till 5.1.14

Forestandaren har mgjlighet att |amna medgivande att Gverskrida det maximala antalet
personer som normalt tillats i en lokal. Detta forutsatter en bedémning av riskerna som
innefattar bl.a. verksamheten i lokalen, kategori av besokare och majlighet till
utrymning. Med kortare tid avses t.ex. studiebesok och utbildning.

Kommentar till 5.1.15

Rutiner bor utarbetas for fortlopande tillsyn och underhdll.

Lokaler och utrustning skall underhdllas sa att standarden fran skyddssynpunkt kan
hallas minst of6randrad. Det &r viktigt att underhall och fortlopande tillsyn sker
regelbundet och pa ett systematiskt sétt. Tillsynen av utrustning som har sarskild
betydelse fran skyddssynpunkt bor genomforas separat samt dokumenteras. Exempel pa
sadan utrustning & temperatur-, tryck- och varvtalsvakter samt sakerhetsventiler.

Kommentar till 5.2.2

Ett viktigt hjalpmedel for att hdlla nere mangden explosiv varai arbetslokalen &r att
anvanda handforrad for inkommande och utgéende material. De bor vara placerade i
néra anslutning till men avskilda fran tillverkningslokalen.

Kommentar till 5.2.3

Dokumentation av arbetsmetoder och tillverkningens upplaggning bor dven innehdlla
ansvarsforhallanden, krav pa rengdring, information till reparator, tillstandsgivning for
hetarbeten, genomfdrande av. reparationsarbete och kvalitetskontroll efter genomfort
arbete.

Det & vasentligt att arbets- och skyddsinstruktioner halls aktuella.

Kommentar till 5.2.4

Maskiner och vissa tekniska anordningar skall uppfyllakraven i
Arbetarskyddsstyrel sens foreskrifter (AFS 1994:48) om maskiner och vissa andra
tekniska anordningar.

Kommentar till 5.2.6

| de fall en explosiv vara maste hanteras med risk for initiering bor hanteringen ske pa
ett sdtt som medger att personalen kan befinna sig i skydd. Ett vanligt sétt &r att placera
sadan hantering i en bunker och att fjarrstyra arbetet. En bunker kan utformas pa manga
olika sétt. Den kan antingen helt innesluta en explosion eller vara delvis 6ppen for att
avlasta explosionstrycket. | det senare fallet maste en skyddszon i utbldsningsriktningen
ingdi underlaget for utformningen av bunkern.

Vid konstruktion av en bunker skall hansyn tastill bl.a. féljande:
- den maximala mangd explosivamne som samtidigt kan tilldtas i bunkern inklusive
allt explosivamne som kan ansamlas i bunkern, bl.a. fran bearbetning av varan,



- splitter som kan uppkomma vid en explosion, och
- om laddningar med riktad spréngverkan skall hanteras.

Det bor finnas ett dokumenterat konstruktionsunderlag tillgangligt. Bunkern bér om
mojligt provsprangas med den storsta mangd explosiv vara som far hanteras i den.

Kommentar till 5.2.7

God ordning &r av grundldggande betydelse for en saker tillverkning av explosiva varor.
Sarskilda instruktioner for ordning och stédning boér utférdas for varje arbetsplats. For
att dennatyp av rutiner skall kunna upprétthallas Gver tiden ar det viktigt att de &r val
kanda av bertrd personal.

Kommentar till 5.2.8

Det finns manga exempel pa att en felaktig hantering av avfall fran tillverkning av
explosiv vara orsakat allvarliga olyckor eller tillbud. Allt avfall skall samlas upp pa ett
andamalsenligt och enhetligt sétt. Explosivamnesavfall, avfall fororenat med
explosivamne eller sddant avfall som misstanks vara fororenat med explosiv vara skall
hallas skilt fran annat avfall. Allaforpackningar sominnehéller sadant avfall skall vara
tydligt markta. Det maste finnas dndamalsenliga metoder for att ta hand om avfall.
Metoderna bor vara dokumenterade.

Kommentar till 5.2.10

Reparationsarbete innebar sa gott som alltid att risknivan hojs fran normalfallet. Det &r
darfor viktigt att alla reparationsarbeten planeras noga och att den som skall utfora
reparationsarbetet far en tydlig information om de forutséttningar som géller for olika
delmoment i arbetet. Noggrann rengoring och besiktning infor reparationsarbete ar
viktiga moment for ett fortsatt sakert arbete. Rengdring skall omfatta saval avlagsnande
av explosiv vara som annat brannbart material som kan antdnda den explosiva varan.
Om utrustning vid besiktning inte med sakerhet bedoms vara helt fri fran explosivamne
bor utrustningen upphettas till va éver explosivamnets antdndningstemperatur
(forpuffningstemperatur). Efter det att reparationsarbetet &r slutfort skall idrifttagning
ske i enlighet med utarbetade rutiner.

Kommentar till 5.3.1

Forsokstillverkning innebér oftast att ny utrustning, nya metoder m.m. provas. Detta
medfor ofta att risknivan hdjsi jamforelse med den som finnsi en I6pande produktion.
Det &r darfor angelaget att den personal som skall deltai forsokstillverkningen far
noggranna instruktioner. Detta & speciellt viktigt om personal lanas fran
produktionsavdelningen. Om produktionsutrustning skall anvandas vid nagon form av
forsokstillverkning maste tillverkningen planerasi samrad med berord forestandare for
produktionen. Helger och kvdlar &r tider som & [ampliga om dessa tider inte anvands
for ordinarie produktion. Forsokstillverkad produkt far inte blandas samman med
produkt fran den ordinarie tillverkningen. | vissafall & det [ampligt att ansvaret for
forsoksarbete ligger kvar pa en utvecklingsavdelning eller motsvarande. | dessa fall &
det oftalampligt att i en skriftlig 6verenskommelse reglera ansvarsforhdlandena mellan
ber6rda forestandare.

Kommentar till 6.1



For tillverkning av explosiv vara skall det finnas en férestandare. Forestandaren
ansvarar enligt FBE for att hanteringen bedrivs enligt géllande foreskrifter och villkor.

Forestandaransvar och linjeansvar bor Gverensstamma.

| storre organisationer kan det varalampligt att dela upp forestandaransvaret paflera
forestandare. Detta bor ske inom ramen for en forestandarorganisation dér de olika
ansvarsomradena och ansvarsfordelningen skriftligen angetts.

Forestndarorgani sationen bor utformas i samréd med SAll.

Patillverkningsstalle med flera bolag eller skilda organisatoriska enheter har det visat
sig vara vardefullt om det finns en for omradet gemensam forestandare som har ansvar
for fragor av gemensam karaktér som bl.a. omradesplanering, markanvandning och
byggnaders utférande och placering fran skyddssynpunkt.

Kommentar till 6.3

Med tanke pa att hanteringen varierar avsevart mellan olika tillverkare och &ven inom
olika tillverkningsenheter kan man bara faststélla generella krav pa forestandare. Det
maste sedan for varje forestandarbefattning laggas fast detaljerade krav. Dessa skall
bl.a. beskriva krav pa teoretisk uthildning, erfarenhet samt kompetens och egenskaper i
Ovrigt som &r viktiga att ta hansyn till vid tillsittandet av befattningen.

Verksamhetens art och de skyddsproblem som kan bli aktuella maste ligga till grund for
de krav pa kompetens som tas fram for férestandarbefattningen. Forestandare skall
forutom att leda den I6pande driften ha mojlighet ‘att gora bedémningar bade vid
utveckling av nya varor och metoder och vid felsituationer. De angivna kraven paen
forestandares |amplighet och kompetens géller aven den som fungerar som vikarie for
en forestandare.

Tillsténdshavaren bor ta fram kompetenskraven i samréd med SAl. Dessa & sedan
vagledande vid tillséttande av forestandare.

Kommentar till 6.4

Forestandaren skall inom ramen for sin uppgift enligt 37 § FBE svara for att
verksamheten bedrivsi enlighet med LBE, FBE samt med st6d dérav utfardade
foreskrifter och villkor.

En foresténdares ansvarsomrade, arbetsuppgifter och befogenheter skall finnas tydligt
dokumenterade. Detta & naturligtvis svart att gorai varje detalj. Det viktiga & dock att
det inte réder ndgon oklarhet i dessa fragor mellan forestandaren och dennes
uppdragsgivare. Det &r viktigt att uppgifterna hdlls aktuella och grundas paen
kontinuerlig uppfoljning.

Av det ansvar som aligger forestandaren foljer ett stort antal arbetsuppgifter, framst att:
- bedrivaett systematiskt arbete for att identifierarisker i hanteringen,

- sjév bedoma riskerna av hanteringen inom ansvarsomradet,

- I samverkan med personalen skapa forutsattningar for en séker hantering av de
explosivavarorna,

- vidta atgarder for att forebygga olyckor samt begransa deras verkan,

- fortlépande prova personalens lamplighet att hantera explosiva varor,



- setill att personalen har tillgang till gallande arbets- och skyddsinstruktioner,

- setill att personalen far utbildning och 6vning for att pa ett sakert sétt kunna skéta
det |16pande arbetet och aven atgarda de fel som kan uppstd,

- setill att nédvandig skyddsutrustning finns tillgénglig,

- gj@v och med hjélp av 6vrig arbetsledning utova tillsyn ver tillverkningen,

- gdlv éler genom vikarie finnas tillganglig nér tillverkning av explosiv vara pagar,

- med utgangspunkt i en bedémning av riskerna besluta om tillstand for hetarbete eller
annat arbete som kan innebéra sérskild risk och som & av kortvarig natur, samt

- folja utvecklingen inom sitt ansvarsomrade.

Kommentar till 7.1.1-7.1.2

For att uppna en saker hantering &r det viktigt att personalen pa ala nivaer vet vad den
skall gora, vad den far gora och inte minst vad den inte far gorai olika situationer.

Omfattningen av en delegering maste baseras pa forestandarens bedémning av
medarbetarnas kompetens och |amplighet. Vidare maste den som delegerar
arbetsuppgifter och den som mottar denna delegation vara helt dverens om innebdrden
av delegationen. En aktiv uppfoljning maste finnas som sakerstéller att skyddsnivan &r
den som avses och att delegeringen hdlls aktuell.

Personalens arbetsuppgifter, ansvar och befogenheter méaste finnas dokumenterade i
befattningsbeskrivningar, arbets- och skyddsinstruktioner e.d. Dessa dokument maste
hallas aktuella

| de fall entreprencrer eller annan inhyrd personal anvands maste dven dessa personers
arbetsuppgifter och befogenheter 1aggas fast.

Nar tillverkning av explosiva varor pagar bor forestandaren kunnainfinna sig pa
tillverkningsstéllet inom 30 minuter.

| de fall mobil tillverkningsutrustning anvands racker det att forestandaren kan nas via
mobiltelefon. Men i sadana fall férutsétts att personalen som deltar i tillverkningen fatt
sarskild utbildning.

Person med ledningsansvar skall finnas tillganglig. Denne bor vara en driftsingen;jor,
arbetsledare eller annan som fétt ett ledningsansvar. Erfarenheterna har visat att det i
krissituationer behdvs ett samordnat agerande och att dessa situationer kréver att nagon
tar ledningen. Personen maste ha uthildning, erfarenhet och personliga egenskaper i
Ovrigt for att kunna ta ledningsansvaret.

Kommentar till 7.1.3

For att kunna begrénsa konsekvenserna av en olycka vid tillverkning av explosiva varor
bor safa personer som méjligt finnas nérvarande vid de olika arbetsmomenten. Om en
operatOr arbetar ensam i en byggnad eller lokal kan tekniska hjalpmedel sdsom
ensamlarm o.d. utnyttjas for att kalla pa hjalp i en nodsituation.

Regler om ensamarbete finns &ven i Arbetarskyddstyrelsens foreskrifter AFS 1982:3
Kommentar till 7.2

For att pa ett sakert sétt kunna arbeta med tillverkning av explosiva varor krévs det att



personalen har goda kunskaper om de produkter som hanteras samt om den
tillverkningsutrustning som anvands. Vidare erfordras traning for att kunna hantera
nodsituationer. Det bor finnas program for utbildning och tréning av operatorer.

Eftersom forestandaren har ansvar for att tillverkningen bedrivs sakert maste den som
deltar i tillverkningen folja de instruktioner som meddelats av forestandaren. Uppstar
tvekan om nagon punkt i dessa maste frégan omedelbart tas upp med forestandaren for
ett klarlaggande.

Med tanke pa de risker som alltid finns vid hantering av explosiva varor stélls stora krav
pa personalens uppmarksamhet och omdome. Det & déarfor inte tillatet for den som &
paverkad av akoholhaltiga drycker eller andra berusningsmedel att arbeta med
tillverkning av explosiva varor. De krav som géller for framforande av fordon bor ocksa
vara vagledande vid hantering av explosiva varor. Den som pa grund av sjukdom,
uttrottning eller motsvarande inte kan bedriva tillverkning pa ett betryggande sétt skall
inte heller deltai tillverkningen. Det &r darfor ett primért ansvar for den som utfor ett
farligt arbete att §alv bedéma sin 1dmplighet for detta.

Néarmare regler om minderariga finns i Arbetarskyddstyrel sens foreskrifter AFS 1996:1.

Kommentar till 8.1

Goda kunskaper om de risker som finns vid tillverkningen av explosiva varor och de
konsekvenser som kan bli foljden av en vadainitiering & av grundlaggande betydelse.
For att forbéttra skyddsarbetet har under senare ar kraven Okat pa att systematiskt utfora
riskutredningar.

En riskutredning skall pa ett systematiskt sétt granska en anléggning for att identifiera
de risker som finnsi hanteringen, vardera dessa och foresla riskreducerande tgérder.
Mdlet &r att eliminerarisken for vadainitiering.

En analys av anlaggningens tekniska utformning, arbetsmetoder, administrativa system,
tillsyn och underhdll &r allalikaviktiga. En annan viktig faktor som bér belysas &r de
krav som bor stéllas pa personalen, t.ex. utbildning, erfarenhet och [amplighet i 6vrigt.
Det & ocksa viktigt att analysera vad som behover goras for att begransa
konsekvenserna av en olycka.

Kvaliteten pa en riskanalys beror i stor utstrackning pa kunskap och erfarenhet hos de
personer som deltar i analysarbetet. Det & darfor viktigt att kunniga och erfarna
personer engageras. For att genomfora riskanalysen pa ett systematiskt sétt kan olika
typer av riskanalysmodeller anvandas, t.ex. olika grovanalysmodeller, HAZOP
(HAZard and OPerability studies) eller feltradsanalys. For val av analysmodell méaste
utgangspunkt tas i objektets riskniva och komplexitet. Infér genomforandet av en
riskanalys &r det viktigt att samlain den kunskap och erfarenhet som finns. Véardefull
information kan hamtas fran olycks- och tillbudsrapporter, personalens erfarenheter av
driftsstorningar, reparations- och underhallsjournaler m.m.

Den granskade anléggningens personal bor utnyttjasi riskanalysarbetet. En kunnig och
erfaren operator kan tillfora riskanalysen manga praktiska erfarenheter som ofta har stor
betydelse. For att analysgruppen skall kunna arbeta effektivt & det viktigt att salangt
mojligt begrénsa antalet deltagare. Det & ocksa viktigt att analysgruppen fortl6pande
informerar 6vrig personal om resultaten. Forutom att analysgruppen da kan fa vardefulla



synpunkter pa sitt arbete ger det en majlighet till utbildning av personalen. En
slutredovisning bor presenteras for personaen inklusive
skyddsombud/huvudskyddsombud dar det framgar vilka forebyggande atgarder som
vidtagits eller kommer att vidtas samt de forutsattningar i 6vrigt som maste uppfyllas
for att hanteringen skall kunna bedrivas pa ett sakert sétt.

K onsekvensberakningen bor baseras pa ndgon av de modeller som finns for berakning
av tryckutbredning och splitterspridning. Vid analysen skall de konsekvenser en olycka
i analysobjektet kan ge upphov till sdval innanfor som utanfor tillverkningsomradet
beaktas. Vidare skall beaktas konsekvenserna for analysobjektet som en olycka pa
annan plats inom tillverkningsomradet ger upphov till. For konsekvensberakningar kan
allmant ségas att den for byggnaden maximalt tillatna méangden explosiv vara bor ligga
till grund for skadeberakningarna. Den stérsta redovisade delmangden far dock
anvandas vid berékningarna om atgérder vidtagits som forhindrar att en explosioni en
delmangd initierar en explosion i en annan delmangd.

Kommentar till 8.2

Resultatet av en riskutredning liksom dess underlag skall dokumenteras.
Dokumentationen kan anvandas som ett hjapmedel for introduktion och utbildning av
anl&ggningens personal.

Riskutredningen bor regelbundet uppdateras. Behovet av uppdatering kan variera med
bl.a. anlaggningens riskniva och komplexitet. Erfarenheter, t.ex. i form av olycks- eller
tillbudsrapporter, kan ocksa ge anledning till en ny €ller reviderad utredning.
Riskutredningen bor ocksa ses 6ver vid omprévning av anlaggningens
tillverkningstillstand och infor forandringar i anl&ggningen.

Kommentar till 9.1
Regler om férvaring finnsi Sprangamnesi nspektionens bestdmmelser om forvaring.
Kommentar till 9.2

Det & av stor betydelse att endast sékra och val fungerande explosiva varor saluférstill
dem som skall anvanda varorna. Ett led i kontrollen av att dessa krav uppfylls & den
tekniska granskning som gors i samband med godkannande av produkten (se SAIFS
1986:2, 1989:16, 1992:2 och 1997:4). Den som har fatt ett godkannande maste
fortlopande se till att varorna haller tillracklig skyddsteknisk kvalitet.

Motsvarande bestammelser finnsi SAIFS 1997:5 for den som importerar eller dverfor
explosivavaror.

Kommentar till 9.3

Ett mindre antal explosiva varor har en begransad livslangd och tillverkaren har darfor
angett en tidpunkt fore vilken de bor anvandas. Nodsignaler & de vanligaste av dessa
varor.

Enligt dessa foreskrifter skall den som tillverkar explosiva varor svara for att sddana
varor som tagitsi retur pagrund av att de ar felaktiga eller pa grund av att nyss némnda
tidpunkt passerats revideras eller forstoras. Forstoring kan ske genom bl.a. 6ppen
brénning, sprangning eller kemisk behandling. For forstoring kravs tillgang till 1ampligt



omrade for sadan verksamhet. Med tillgang till avses att den som tillverkar varan eller
den som denne gett i uppdrag att forstora varan antingen ager omradet eller att han
genom nyttjanderétt far disponera omradet for destruktion av de inkuranta explosiva
varor som tillverkats. Omradet bor ha en sadan belégenhet och utformning att forstoring
kan ske pa ett sakert sétt och utan patagliga olégenheter for omgivningen. Destruktion
av explosiva varor ar miljofarlig verksamhet som kraver tillstand enligt
miljoskyddslagstiftningen. Vidare bor det noteras att revidering eller forstéring av varor
som tagitsi retur kraver tillstand enligt 23 § punkten 1 FBE.

Motsvarande bestammelser finnsi SAIFS 1997:5 for den som importerar eller dverfor
explosivavaror.

Kommentar till 10.1

For att inom ett tillverkningsstalle fa en saker hantering av de explosiva varorna dven
vid annan hantering an tillverkning méste det stéllas hoga krav pa séttet att forpacka och
mérka varorna. Vid transport inom tillverkningsstéllet krévs inte alltid forpackning av
samma kvalitet som for transport av den fardiga produkten. Men &en om man fran
ateranvandningssynpunkt, tillfalliga férpackningsbehov m.m. behdver hitta andra
l6sningar sa & de sakerhetsmassiga kraven desamma.

Varje explosiv vara som transporteras eller forvarasinom ett tillverkningsstélle skall
vara forpackad pa ett andamasenligt sétt. Vidval eller utformning av forpackning bor
hénsyn tas till de totala majligheterna att skapa en enkel och sdker materialhantering.

Kommentar till 10.2

Forpackningen skall vara utformad och tillverkad av ett material som gor att den inte
skadas av de pakanningar som forpackningen utsatts for under transport och férvaring.
Situationer som &r viktiga att ta hansyn till vid bedémning av en forpacknings
hallfasthet &r bl.a. talighet for hantering med gaffeltruckar och andra lyfthjapmedel,
forenlighet med den produkt som skall forvaras, talighet for kyla (i kallforréd), fukt och

stapling.

Storleken pa forpackningen och eventuell innerforpackning i form av halbrickor o.d. bor
véljas sa att kvantiteten explosivamne pa arbetsplatsen kan minimeras. Harigenom kan
man ocksa underlétta arbetet med att hdlla god ordning i arbetsokalen. Antalet
komponenter per forpackning bor anpassas till antalet komponenter som behdvs per
explosiv vara. Detta underléttar &ven dagbokféringen.

Vid transport av komponenter som innehdller explosivamne &r det viktigt att dessa
fixeras i forpackningen med nagot andamalsenligt forpackningsmaterial.

Explosiv vara som fororenas eller blir kvarglomd i en forpackning kan bli instabil. Det
maste darfor finnas rutiner som sakerstéller rengoring och kontroll av férpackning.

Kommentar till 10.3

Explosiva varor inom ett tillverkningsstalle maste vara tydligt mérkta. Det finns flera
exempel pa att explosiv vara varit orsak till olyckshandelse eller tillbud pa grund av att
den forvarats i forpackning som varit felaktigt mérkt, som saknat tydlig mérkning eller
dar markningen inte talt den miljé som den utsatts for.



Farosymbolen kan antingen utgoras av den som finns for 6verlatelsemérkning enligt
SIND-FS 1983:7 eller for transportmérkning enligt ADR. Méngduppgift, som bor vara
nettoméangd, & nodvandig for att kunna 6vervaka att den maximalt till&tna mangden i en
lokal inte Gverskrids.

Ibland kan det vara rationellt att mérka férpackningar atskilt fran packningsoperationen.
Man bor da marka tomemballage med en sarskild skylt som tydligt talar om att det &r
fraga om tomemballage.

Det & viktigt att upprétthdlla respekten for explosivmérkningen. Nér en forpackning
tomts pa sitt explosivainnehall skall darfor explosivmarkningen omedelbart makuleras.
Detta kan t.ex. gbras genom att anvanda en vandbar skylt dar den ena sidan har
farosymbol och den andra & blank. Om en forpackning tomts pa sitt innehadl men anda
inte & helt ren fran explosivamne skall det framga av markningen att férpackningen ar
fororenad av explosivamne.

Andra uppgifter som behdvs for en séker hantering kan utgoras av tillverkningsdatum
och ansvarig for produkten. Vid stora anléaggningar bor uppgiften om ansvarig
kompletteras med avdelning eller motsvarande.

Kommentar till 11.2

Transporter inom ett tillverkningsstélle maste anpassas till de produkter som hanteras
och till tillverkningen. En bedémning av de skyddstekniska kraven maste dérfér goras
fran fall till fall.

Utrustning och metoder for interntransport av explosiv vara skall vara utformade pa ett
sétt som forhindrar att varan utsétts for pakanningar som kan orsaka en initiering.
Transport med bil eller kdrra borvéljas framfor gaffeltruck vid langre transport.

Smuts som fastnar utanpa en forpackning utgor en alvarlig risk for kontaminering av
den explosiva varan i den fortsatta hanteringen. Om transporten inte sker i tackta fordon
maste forpackningen paannat sétt skyddas mot nedsmutsning.

Kommentar till 11.3

Fordon for intern transport av explosiva varor bor vara utrustade pa motsvarande sétt
som géller for transport pa allman vég enligt ADR-S.

Fordon inklusive truckar och mobila lyftanordningar skall, om de anvéands inom klassat
utrymme, uppfyllakraven i Elsékerhetsverkets starkstromsforeskrifter och foreskrifter
om elektriska utrustningar i explosionsfarlig miljo, se &en kommentar till 5.1.8.

Kommentar till 12.1-3

Det & vasentligt att de kunskaper om och erfarenheter av hanteringen av explosiva
varor som finns inom ett foretag systematiskt samlas och dokumenterasi en vél
genomtankt skyddspolicy. Lika viktigt & det att samtliga medarbetare far del av denna
skyddspolicy genom instruktioner, riktlinjer, utvecklade arbetsmetoder och arbetsrutiner
m.m. Dokumentationen maste vara | &ttillganglig for bade arbetstagare och
tillsynsmyndighet.



Som ett led i foretagets skyddspolicy maste system ocksa finnas for riskidentifiering,
konsekvensber&kningar, olycks- och tillbudsrapportering samt riskvardering.
Ansvarsnivan for genomforande av dessainom foretaget maste vara helt klarlagd.

Det maste ocksa finnas rutiner for uppfoljning av verksamheten for att verifiera att
hanteringen bedrivs pa ett tillfredsstéllande sétt fran skyddssynpunkt.

Internkontroll enligt SAl:s foreskrifter bor samordnas med internkontroll av
arbetsmiljon enligt Arbetarskyddsstyrelsens foreskrifter AFS 1996:6.

Kommentar till 12.5

Fran skydds- och sakerhetssynpunkt ar det viktigt att hdlla god ordning pa den explosiva
vara som tillverkas. Detta ger bl.a. en mgjlighet att bevaka att explosiv varainte
forsvinner eller kommer i obehorigas hander. Den dagbok som hér avses kan
naturligtvis vara en andamalsenlig del av ett datoriserat material styrningssystem eller
motsvarande. Det &r viktigt att ange vart de explosiva varorna transporterats, t.ex. till
forrad eller for destruktion.

Kommentar till kap. 13

Tillverkare av explosiv vara maste se till att det finns metoder och resurser i Gvrigt for
att pa ett sakert sétt kunna destruera uppkommet avfall som innehdller explosiv vara.
Detta omfattar &ven mark som férorenats med explosiv vara.

Med tas ur drift avses att utrustningen t.ex. forradsstélls, repareras eller skrotas.

Kommentar till bilaga 2

Anslagen skall vara sa stora att deras budskap |&tt kan uppfattas pa de avstand som kan
kommai fraga.

For avstand mindre &n ca’50 m kan f6ljande samband mellan anslagets area och
avstandet tjana som vagledning:

L2
A3 ¥
2000

dar

A = andagets areai m?,
L = avstandet i m.

Diametern hos ett cirkulért anslag respektive sidan hos ett triangulért anslag bor dock
aldrig understiga 210 mm.
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