Komponentlosning for skyddsrum

A13-101

Filter 600, Aerosolfilterdel

Detta dokument beskriver hur tillverkning av aerosolfilter skall ske.

Bakgrund:
Nytt filter anordnas till ventilationsaggregat LRA.

Giltighet:

Styckeproduktion far ske utan sarskilt tillverkningscertifikat fran MSB
forutsatt att kraven i denna handling uppfylls.

Ingdende komponenter skall utféras som styckeproduktion for aktuellt
skyddsrum i enlighet med tillverkningsritningar fortecknade i tabell och
tillverkningshandling SR-00-101 (Allmanna krav vid styckproduktion).
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Komponentlosning for skyddsrum

Kvalitetssakring:

Tillverkning av ingdende komponenter skall kontrolleras. Kontrollen utférs
dels via egenkontroll hos tillverkaren, dels via kontroll utférd vid prov-
montage i skyddsrummet. Egenkontrollen hos tillverkaren skall dokumen-
teras genom protokoll. Sérskild kontrollplan skall upprattas i samrad med

MSB.

Forteckning 6ver ingaende handlingar Antal
sidor
Aerosolfilter SR-F1-101 1
Aerosolfilter hallare SR-F1-102 1
Renoveringsbeskrivning SR-F1-201 14
Teknisk bestdmmelse SR-F1-202 2
Manometerfaste B76 SR-F1-301 1
Manometerfaste B81 SR-F1-302 1
Glasfibervav SR-F1-303 1
Méatuttag tryckfall SR-F1-304 1
Packning randlackage SR-F1-305 1
Matficka SR-F1-306 1
Blindflans SR-F1-307 1
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A13-101

RENOVERINGSBESKRIVNING

FILTER 600 m*h

DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m*/h
UPPGJ : MN/OF

GODK : B EKENGREN

ANDR.BET CA
ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
SIDA :1.(14)
Renoveringsbeskrivning

RADDNINGSVERKET Tekniska avdelningen RITN NR : SR-F1-201
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FORTECKNING OVER RITNINGAR OCH BESKRIVNINGAR

Ritning/beskrivning Nr

Filter 600 m3h Aerosolfilter SR-F1-101

Filter 600 m3/h Hallare aerosolfilter SR-F1-102

Filter 600 m3h Renoveringsbeskrivning SR-F1-201

Filter 600 m3h Teknisk bestdmmelse aerosolfilter SR-F1-202

Filter 600 m3h Manometerfaste B76 SR-F1-301

Filter 600 m3*h Manometerfaste B81 SR-F1-302

Filter 600 m3h Grundfilter klass G3 SR-F1-303

Filter 600 m3h Matuttag tryckfall SR-F1-304

Filter 600 m3h Packning randlackage SR-F1-305

Filter 600 m3/h Méatficka SR-F1-306

Filter 600 m3/h Blindflans SR-F1-307

Kollektivfilter FBD-10, sammanstallning 205595

fran BAHCO AB B.A. Hjort & co Flaktverkstaderna

Kollektivfilter FBD-10, Behallare, underdel, sammanstallning 307855

fran BAHCO AB Enkopings Verkstader

DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m3/h ANDR.BET CA
UPPGJ : MN/OF ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
GODK : B EKENGREN SIDA :3(14)
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FORTECKNING OVER UTBYTESDETALJER

Allmént

Alla ursprungliga ritningar och beskrivningar for de aktuella skyddsfiltren finns ej bevarade och pa
grund av detta kan mindre avvikelser mellan denna beskrivning och filtrens egentliga utférande
férekomma. Mattuppgifter bor darfor kontrolleras innan arbetet paborjas.

Dessutom férekommer skyddsfilter som byggts om for utanpaliggande aerosolfilter. Om sa ar fallet
ska Raddningsverket kontaktas for uppgift om ersattningsdelar.

Utbyte till likvardig detalj far ej géras utan Raddningsverkets bedémning.

Till biade typ B76 och typ B81:

Detalj Antal Detalj- Obliga- | Likvardig Leverantor
bet. torisk detalj
detalj accepteras
Avstangningventil med 3 j ja ja Harenviks metallfabrik
slanganslutning 6-7,5 mm Nederby 4
Rérganga 1/8” x Va” 570 13 Myresjo
0383-910 45
Filtervakt HBC 350 1 ja ja Matforum AB
0-3000 Pa Fabriksvagen 12
171 48 Solna
08-52 25 50
Skruvar M4S x 10, muttrar 2 ja ja
M4M och brickor.
Gummipackning kloropren, 2 a ja nej

hardhet 60 shore, cirkular
med fyrkantprofil.
Ytterdiameter = 180 — 1 mm,
innerdiameter = 164 + 1 mm,
hojd =6+ 0,5 mm.

Rostskydd: Epoxifarg ja nej

Farg for utsida filter i lamplig nej ja
kulér. For B81 kan B GY RO,
40 6 20, AUR 35 anvéandas.

Lim fér gummipackningar: nej ja Kronlund AB
3M spraymont 4443 Grasdalsgatan 11
Box 521
651 12 Karlstad
054-56 10 70
Gangtatning Loctite 148 ja ja Loctite Sweden AB
Gangsakring Loctite 243 Box 883
402 71 Goteborg
031-50 54 00
Lacksokningsspray nej ja
Byggsilicone super 583 ja ja Liwell Kemi AB
0414-146 70
Blindflans 0-2 ja nej Tillverkas enligt ritning nr
SR-F1-307
DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m3/h ANDR.BET CA
UPPGJ : MN/OF ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
GODK : B EKENGREN SIDA 14 (14)
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Aktivt kol, alternativ: ja nej
Picatox SP PEB 11
Chemviron ASC 4x12
Jacobi EcoSorb KG8
Aerosolfilter med hallare 1 ja ja Tillverkas enligt ritningar
nr SR-F1-102 och SR-
F1-101
Slangklamma spannomrade | 0-2 k ja ja
50-65 mm
Plugg med génga 1/8” 3 | ja nej
Gummilist (randlackage) 1 p ja nej Tillverkas enligt ritning nr
SR-F1-305
Matuttag for tryckfall 0-3 ja nej Tillverkas enligt ritning nr
SR-F1-304
Matficka for fuktmatning 1 ja nej Tillverkas enligt ritning nr
SR-F1-306
Kontaktlim ja (nej om | nej
epoxilim
anvands)
Epoxilim ja (nej om [ nej
kontaktlim
anvands)
Till typ B76:
Detalj Antal Detalj- Obliga- |Likvardig Leverantor
bet. torisk detalj
detalj accepteras
Gummipackning kloropren, 1 f ja nej
hardhet 70 shore,
fyrkantprofil, bredd =7 £ 0,5
mm, héjd =9+ 0,5 mm,
langd = 2550 mm.
U-gummilist med rund botten |1 n nej ja Lundgrens maskin-
av neopren. Dimension fornddenheter AB
avgors av entreprendr Malmsjoégatan 4
405 52 Goteborg
031-84 03 90
Grundfilter klass G3 enligt 2 b ja nej
SS-EN 779 diameter= 795
mm
Manometerfaste 1 h ja ja Tillverkas enligt ritning nr
SR-F1-301
Skruvar M12S x 40 8.8 6 ja nej
I&sbrickor
DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m3/h ANDR.BET TA
UPPGJ : MN/OF ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
GODK : B EKENGREN SIDA :5(14)
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Till typ B81:

Detalj Antal Detalj- Obliga- |Likvardig Leverantor
bet. torisk detalj
detalj accepteras
Gummipackning kloropren, 1 g ja nej
hardhet 70 shore, cirkular
med fyrkantprofil,
ytterdiameter = 815 mm,
innerdiameter = 787 mm,
héjd =4 + 0,5 mm
U-gummilist med rak botten |1 o nej ja Lundgrens maskin-
av neopren. Dimension férnédenheter AB
avgors av entreprendr. Malmsjogatan 4
405 52 Goteborg
031-84 03 90
Grundfilter klass G3 enligt 1 c ja nej
SS-EN 779 diameter = 780
mm
Grundfilter klass G3 enligt 1 e ja nej Tillverkas enligt ritning nr
SS-EN 779 SR-F1-303
Manometerfaste 1 i ja ja Tillverkas enligt ritning nr
SR-F1-302
Skruvar M10S x 40 8.8 16 ja nej
muttrar M10M
I&sbrickor

DATUM : 1998-02-27
UPPGJ : MN/OF
GODK : B EKENGREN

Filter 600 m3/h

Renoveringsbeskrivning

ANDRBET :A
ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
SIDA 16 (14)

RADDNINGSVERKET

Tekniska avdelningen

RITN NR : SR-F1-201




A13-101

DEMONTERING

Dar ej annat anges hanvisar foljande sifferbeteckningar till ritning nr 205595. Detaljbeteckningar
hanvisar till férteckning éver utbytesdetaljer. Innan demontering pabdrjas ska filtrens éver- och
underdel markas sa att dessa ar en och samma individ. Detta for att minska risken for fel montage vid
hopséattningen.

Lossa pa de skruvar som haller fast blindflansen (10) pa filtrets ovansida och lyft av blindflansen. Tag
bort gummipackningen (13) och skrapa forsiktigt bort gamla limrester. Om blindflansen saknas ska
denna nytillverkas enligt ritning nr SR-F-300.

Lossa pa de skruvar (17) som haller fast éverdelen (2) och lyft av hela 6verdelen. Tag bort
gummipackningen (12) fran filtrets flans och skrapa férsiktigt bort gamla limrester.

Lossa pa mutter (20) som haller aerosolfilterkasetten (pa typ B81 sitter muttern i andra &nden av skruv
(19)). Lossa pa de tre muttrar som haller fast den triangelformade spannanordningen for aerosolfiltret
och lyft ur hela aerosolfilterkasetten.

Lossa pa de stallskruvar (18) som haller fastbrygga (3) pa plats.Tryck ned och vrid fastbryggan at
sidan, lyft darefter bort denna. Pa typ B81 finns ingen fastbrygga utan istallet tre st cylindriska
fiaderhallare. Lossa pa muttrarna till dessa och lyft ur dem och de tre fjadrarna. Lyft ur den
perforerade mellanbottnen (8) och pernavaven (14). Pa typ B81 ligger en styv gasvav ovanfor
pernavaven. Lyft aven ur denna.

Sug upp det aktiva kolet med hjalp av industridammsugare. Avlagsna aven pernavaven som ligger i
mitten av kolbadden.

Lyft ur vaddfilter (15) och pernavav (14) ur botten av filtret. P& typ B81 sitter en klamring som haller
fast vaddfiltret, pernavaven och dven en styv gasvav i botten av filtret. Lossa forsiktigt pa denna med
hjalp av en mejsel eller dylikt och lyft ur filtermattorna. Torka darefter filtret invandigt. Observera att
klamringen ska ateranvandas. lakttag darfor forsiktighet vid demonteringen sa att den inte skadas.

Skruva ur de tre avstangningsventilerna (eventuellt pluggar) som sitter pa filirets framsida (se figur
nedan).

AVSTANGN INGSVENT ILER

U\ U
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]

Vand pa filtret, lossa pa de skruvar som haller fast blindflansen (10) pa filtrets undersida och lyft av
blindflansen. Tag bort gummipackningen (13) och skrapa forsiktigt bort gamla limrester. Om
blindflansen saknas ska denna nytillverkas enligt ritning nr SR-F1-307.

DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m*/h ANDR.BET A
UPPGJ : MN/OF ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
GODK : B EKENGREN SIDA 17 (14)

Renoveringsbeskrivning
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MONTERING

Allmént

For kontroll skall 1 st aerosoffilter tillverkas och monteras i filtrets 6verdel med stétvagsskydd och
fasten enligt ritningar. Filtrets dverdel insandes till FOA for godkannande innan resterande filter
kompletteras. FOA:s kostnader ersattes direkt av raddningsverket.

Arbetsmomenten vid monteringen gors i den ordning tillverkaren énskar. Observera dock att viss
externprovning maste gdras innan hopmontering av filterhalvorna. Dessutom ska fargtillverkarens
rekommendationer angaende torktider iakktagas, eftersom avgaende angor fran fargen kan paverka
kolet.

Samtliga matuttag for tryckfall pa filtren ska standardiseras. | de fall uttagen inte har en ganga
dimension 1/8” tas de bort och ersatts med nya enligt ritning nr SR-F1-304. Om matuttag saknas skall
nytt uttag monteras. Mattuttagens placering framgar av figur nedan.

MATUTTAG
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Rostskyddsbehandling/béittring

Skyddsfiltren ar i allmanhet i gott skick rostskyddsmassigt. Viss rostskyddsbehandling ar dock
nddvandig, bl a i samband med de kapnings- och svetsningsarbeten som utférs i samband med
aerosolfilterbyte. Svetsfogar skall betas innan malningsbehandling. Behandling utférs enligt féljande:

Insida: Om skador forekommer (rost, skrapmarken) skall dessa atgardas. Rostskadade partier slipas
och rostskyddsmalas, miljoklass M1 enl. BSK. Skrapmarken behdver ej slipas fore
rostskyddsbehandling.

Utsida: Om skador forekommer (rost, skrapmarken) skall dessa atgardas. Skadade partier slipas och
rostskyddsmalas, miljoklass M1 enl. BSK. D& rostskyddsfargen har torkat skall denna 6évermalas med
tackfarg i lamplig kulor.

Gangor: Rostskyddsbehandlas efter atdragning.

Montering overdel

Tillverkning av stétvagsskydd och nytt faste for aerosolfilter gérs enligt ritning SR-F1-102.

Kapa bort de tre gadngade stanger som sitter i 6verdelen (2). Kapa fastet for aerosolfiltrets centrumbult
och tillverka och svetsa fast stétvagsskydd.

Tillverka och svetsa fast fastram for nytt aerosolfilter i dverdelen (2).

Lagg i gummipackningen i fastramen for aerosolfiltret. Limma eventuellt med 3M spraymont.

DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m*/h ANDR.BET A
UPPGJ : MN/OF ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
GODK : B EKENGREN SIDA 18 (14)

Renoveringsbeskrivning
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Lagg i nytt aerosolfilter enligt ritning SR-F1-101 i fastramen. Montera fastramen for aerosolfilter med
tillhérande skruvar och brickor. Dra at skruvarna med atdragningsmomentet 10 Nm. Atdragnings-
momentet ar ett riktvarde och kan behdéva justeras vid provning av partikelavskiljningsgrad.

Gangsakring skall anvandas. Observera gangsakringens hardningstid, eftersom efterdragning kan
vara nédvandig bor slutmontaget av aerosolfiltret géras i samband med provning av
partikelavskiljningsgrad.

Lagg i gummipackning (detalj a) i darfér avsett spar i flans pa éverdelen (2) (pa ritning nr 205595 har
packningen numrerats 13). Limma eventuellt med 3M spraymont. Denna punkt genomféres nar
provning av genomstromningsmotstand, partikelavskiljningsgrad och kanalbildning har genomforts.

Skruva fast blindflansen (10) i éverdelen. Rostskyddsbehandla gangorna efter atdragning.

Montering underdel

Lagg i gummipackning (detalj a) i darfér avsett spar i flans pa filtrets undersida (pa ritning nr 205595
har packningen numrerats 13). Limma eventuellt med 3M spraymont.

Skruva fast blindflansen (10) i underdelen.
Tillverka matficka och faste enl ritning nr SR-F1-306.
Borra ett hal med diameter 43 mm, c150 mm ovanfér den perforerade mellanbottnen (7). Halet ska

sitta pa filtrets framsida, rakt ovanfor den understa ventilen for tryckmatning (se figurer nedan). Svetsa
fast faste for matficka i halet.
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Lagg ut en strdng med byggsilicon langs kanten i botten av filtret. Lagg i grundfilter klass G3 (B76
detalj b, B81 detalj c) i botten av filtret och se till att den faster ordentligt mot siliconstrangen. Pa typ
B81: Tryck aven klamringen pa plats.

Limma fast gummilist (detalj p) pa filtrets insida med epoxilim eller kontaktlim. Listens underkant
placeras 175 mm ovanfér den perforerade mellanbottnen (7).

Kolskiktets tjocklek ska vara minst 350 mm och max 360 mm. Mat darfor upp dessa hdéjder fran
glasfibervaven i botten av filtret. Jamfor med befintliga fargrander och gor eventuellt en ny markering
med tuschpenna. Fyll ca 80 | kol i filtret. Observera att kolets fukthalt vid pafyliningen far vara max fem
viktprocent. Anslut vibrator till filtrets Gversida och vibrera tills det att kolbaddens yta har stabiliserats
pa en jamn niva. Fyll pa ytterligare 80 | kol i filtret och vibrera aterigen tills det att kolbaddens yta har
stabiliserats pa en jamn niva. Kontrollera kolskiktets tjocklek genom att jamféra med tidigare gjorda
markeringar. Om kolskiktet ar hogre an 360 mm, tag bort overflodigt kol. Nagon ytterligare vibrering
kravs ej. Om kolskiktet ar lagre an 350 mm, fyll pa ytterligare med kol. Vibrera under ca en minut. Mat
darefter kolskiktet. Fortsatt denna procedur tills en vibrerad kolskiktshéjd pa 350 mm erhallits.

DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m*/h ANDR.BET A
UPPGJ : MN/OF ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
GODK : B EKENGREN SIDA 19 (14)
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Kontrollera tyglisten som ar monterad langs kanten pa den perforerade mellanbottnen (8). Om denna
ar skadad ska den bytas mot gummilist (B76 detalj n, B81 detalj 0). Limma listen med kontaktlim langs
mellanbottnens kant. Eventuellt kan listen popnitas pa plats. Limma darefter ihop listens &ndar sa att
maximal tathet uppnas.

Lagg grundfilter klass G3 (B76 detalj b, B81 detalj €) 6ver kolet. Lagg i den perforerade mellanbottnen
(8) och darefter fastbryggan (3). Fastbryggan monteras 60° forskjuten i férhallande till mellanbottnen.
Skruva fast fastbryggan med stallskruvarna (18). Pa typ B81 finns ingen fastbrygga utan istallet tre st
cylindriska fjaderhallare. Satt dessa med tillhérande fjadrar pa plats och dra at muttrarna tills det att
fiaderhallarens nederkant ligger an mot den perforerade mellanbottnen.

Typ B76: Lagg i gummipackning detalj f i sparet i filtrets flans. Snedskar andarna i 45° vinkel mot
varandra enligt figur nedan och limma ihop dem med Loctite Cyanoacrylat. Typ B81: Lagg pa
gummipackning (detalj g) pa filtrets flans. Limma eventuellt med 3M spraymont.

= _ =

Lyft pa filtrets 6verdel (2) och skruva ihop underdel och éverdel med nya skruvar och lasbrickor (pa
typ B81 aven muttrar). Dra at skruvarna (17) korsvis sa att ett jamnt tryck erhalles.
Atdragningsmomentet ska péa typ B76 vara 25 Nm och pa B81 40 Nm (ej obligatoriska varden om det
vid monteringen visar sig att andra atdragningsmoment ar Iampligare). Pa filtrets framsida ska en U-
rérsmanometer med tillhérande faste monteras. Skruva forst fast U-rérsmanometern pa fastet med tva
st M4-skruvar och muttrar. Fastet ska skruvas pa plats med en av de skruvar (17) som héller ihop
filtrets Over- och underdel. Pa typ B76 anvands detalj h som skruvas fast enligt figur nedan. Pa typ
B81 anvands detalj i som skruvas fast enligt figur nedan.

Hopmontering

MANOMETERFASTE B76 MANOMETERFASTE B81

§

LU

Skruva i de tre avstédngningsventilerna (detal; j) i de tre matuttagen pa filtrets framsida och se till att
ventilerna befinner sig i stangt lage.

Efter fardig externkontroll: Skruva ur de tre avstangningsventilerna och skruva istéllet i tre st pluggar
(detalj I) for att undvika skador under transporten. Ventilerna atermonteras efter att filtret monterats i
anlaggningen.

DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m*/h ANDR.BET A
UPPGJ : MN/OF ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
GODK : B EKENGREN SIDA 210 (14)
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PROVNING OCH KVALITETSSAKRING

Allmént

Provning skall géras vid renoveringen i anslutning till Iampligt arbetsmoment. Efter slutprovning pa
fabrik ska filtret tillslutas, och skall transporteras och forvaras hermetiskt tillslutet. Det far alltsa ej
Oppnas for ytterligare provningar, provkérningar i anldggning etc.

Déar ej annat anges hanvisar beteckningar till principskiss i anslutning till texten.

Innan provning skall skyddsfilter tempereras till rumstemperatur. Alla provningar skall utféras vid en
lufttemperatur av 20°C.

Forprovning av 1 st aerosolfilter utfors enligt avsnitt MONTERING — Alimant.

Genomstromningsmotstand

Genomstromningsmotstandet genom komplett skyddsfilter far vid nominellt luftfléde 600 m®h uppga
till hogst 2500 Pa. Detta provas genom att man ansluter en tilluftskanal i filtrets 6verdel
(anslutningsmatt @ = 150 mm) och en franluftskanal i filtrets nederdel (anslutningsmatt & = 150 mm).
Till dessa ska en lamplig flakt vara inkopplad som vid 600 m®h Klarar att ge en tryckuppsattning pa
mer an 2500 Pa (se principskiss nedan). Observera att flakten ska vara monterad efter filtret. Vidare
kravs en luftflédesmatare for att korrekt luftfldde ska kunna stéllas in. Detta kan ske med strypning
eller med varvtalsreglerad flakt. For att inte kolets fukthalt ska stiga till dver fem viktprocent kravs att
luften har en temperatur pa minst 20°C och att luftens relativa fuktighet ej 6verstiger 30 %.
Genomstromningsmotstandet genom aerosolfiltret far vid nominellt luftfiéde uppga till hdgst 500 Pa.
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DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m*/h ANDR.BET A
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Tryckfall komplett skyddsfilter och aerosolfilter

Starta flakten och reglera in luftflodet till 600 m*/h. Anslut slang (1) till matuttag (8) och slang (2) till
matuttag (10), 6ppna ventilerna till dessa matuttag och avlas tryckfallet for komplett skyddsfilter pa
manometer (3).

Stang ventilerna till matuttagen. Anslut slang (1) till matuttag (8) och slang (2) till matuttag (9), 6ppna
ventilerna till dessa matuttag och avlas tryckfallet 6ver aerosolfiltret pa manometer (3).

Penetration aerosolfilter

Penetrationen genom aerosolfiltret far ej dverstiga 0,01 % (partikelavskiljningsgrad 99,99 %). Detta
provas enligt CEN143 med aerosolgenerator och fotometer. Aerosolpenetrationen mats genom att en
polydispers paraffinoljedimma med en koncentration av 100 mg/m3 far passera filtret vid nominellt
flode. Penetrationen i % uppmats. Exakt férfarande vid matning sker enligt fabrikantens anvisningar
for respektive matinstrument.

Kanalbildning

Kanalbildning far ej forekomma. Provning sker med aerosolgenerator och fotometer. Filtret
genomblases med en langsam strédm av paraffinoljeaerosol med en koncentration >1500 mg/m3. En
detektor ansluten till ett munstycke fors runt i utloppsstosen samt nara till aerosolfiltrets tatnings- och
anslutningsytor. Exakt forfarande vid matning sker enligt fabrikantens anvisningar for respektive
méatinstrument.

Tathet

Tillatet luftisckage vid ett dvertryck av 1000 Pa ar 4 dm*/h. Tathetsprovning kan ske med
matutrustning enligt principskiss nedan som bestar av en manometer (1), flddesmatare (2) och
kompressor (3). Vidare ingar erforderliga luftslangar och sprayflaska med lacksdkningsspray.

N UL
90, U7
P !

Anslut luftslang (6) till ett matuttag pa filtret (8). Anslut luftslang (7) till det andra matuttaget pa filtret (9)
och dppna ventilerna till matuttagen. Oppna reglerventilen (4). Starta kompressorn. Notera
manometerns visarutslag som visar hur trycket byggs upp i filtret. Da 6vertrycket bérjar narma sig
1000 Pa pabdrjas inreglering med ventil (4) med syfte att konstanthalla trycket pa 1000 Pa. Detta kan
kréva finjustering bade upp och ned. Pa flidesmataren (5) avlases lackagemangden i dm®/h.
Avlasning ska ske vid konstanta forhallanden vilket betyder minst ett par minuter efter det att justering
med ventil (4) avslutats. Om lackagevardet ar for hdgt maste en lacksdkning ske. Observera att ett for
hogt lackage ger sig till kdnna redan vid tryckuppkorningsfasen i och med att man har svart att uppna

DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m*/h ANDR.BET A
UPPGJ : MN/OF ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
GODK : B EKENGREN SIDA 112 (14)
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1000 Pa. Lacksokning sker genom att spraya lacksokningsspray pa de tatningsstallen som ar aktuella.
Lackage ger sig till kdnna genom skumbildning.

Vikt
V&g det kompletta filtret och notera vikten med + 1,0 kg noggrannhet.

Miirkning

Mala éver gammal, inaktuell markning pa filtret (uppgifter om vikt, tryckfall mm). Mark filtret med nya
uppgifter enligt nedan.

Skyddsfiltret ska markas med:

Namn och verksamhetsstélle for det foretag som utfért renoveringen.
Renoveringsar.

Tillverkningsnummer fér komplett filter.

Tillverkningsnummer fér aerosoffilter.

Genomstromningsmotstandet i Pa fér komplett filter.
Genomstromningsmotstandet i Pa for aerosolfilter.

Vikten pa komplett filter i kg med + 1,0 kg noggrannhet.

Aerosolfiltret ska markas med:

Tillverkare och verksamhetsstélle.

Tillverkningsar.

Tillverkningsnummer.

Nominellt luftfléde.

Genomstrémningsmotstandet i Pa vid nominellt fléde.
Partikelavskiljningsgrad i procent.

Flédesriktning

Skyddsfiltrets ovansida ska markas med foljande text:
e Skyddsfiltret far ej utsattas for slag och stétar.
e Denna sida upp.

Extern kontroll

100% av renoverade skyddsfilter skall kontrolleras av certifierat kontrollorgan.
Kontrollorganet skall Iamna rapport till RAddningsverket. Féljande moment ska kontrolleras:

Kontrollbok/tillverkningsjournal
Okularkontroll inv/utv
Kolskiktshojd

Anordning mot randlackage
Genomstromningsmotstand
Aerosolpenetration
Kanalbildning

Tathet

Mirkning

DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m3/h ANDR.BET CA

UPPGJ : MN/OF ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ

GODK : B EKENGREN SIDA 113 (14)
Renoveringsbeskrivning
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BEDOMNING AV SANERINGSBEHOV OCH RISKER

Eftersom alla ursprungliga ritningar och beskrivningar dver skyddsfiltrens utfdrande ej finns bevarade
kan de ingaende materialen inte anges med sékerhet. Renoveringen ska utféras under forutsattningen
att de speciella hdlso- och miljérisker som anges nedan kan forekomma. Den som atar sig
renoveringsarbetet ansvarar for att gallande lagstiftning foljs.

Aerosolfiltret kan innehalla asbest.

Flera av de aktuella skyddsfiltren har provkérts med testgas. Gasen uppges ha varit nagon form av
arsin (vilket ar en arsenikférening), troligtvis difenylkloroarsin. Detta har till storsta delen avsatts som
kristaller i aerosolfiltret, men kan dven férekomma i kolet. Foér de foreskrifter som galler for
arsinféreningar hanvisas till Kemikalieinspektionens foreskrifter om klassificering och markning av
kemiska produkter (KIFS 1994:12).

Varje filter innehaller ca 160 liter aktivt kol. Kolet innehaller bland annat tungmetaller och ar eventuellt
ocksa fororenat med arsin. Det maste darfor tas om hand for atervinning eller forstéring.

DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m*/h ANDR.BET A
UPPGJ : MN/OF ANDR.DATUM : 1998-11-03/ CZ
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TEKNISK BESTAMMELSE

AEROSOLFILTER 600 m/h

Benamning Ritn. nr.
Teknisk bestdmmelse SR-F1-202
Renoveringsbeskrivning | SR-F1-201

Ritning aerosolfilter SR-F1-101
DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m3h ANDR.BET :
UPPGJ : MN/OF Aerosolfilter ANDR.DATUM :
GODK : B EKENGREN SIDA :1(2)

Teknisk bestammelse

RADDNINGSVERKET Tekniska avdelningen RITN NR : SR-F1-202
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Allmant:
Aerosolfiltret tillverkas enligt ritning SR-F-101 och denna beskrivning.

Aerosolfiltret utgdrs av en ram i strangpressad aluminium enligt ritn. SR-F1-101, med veckad filterduk
limmad till ramens insida. Filterduken separeras med bomullstradar limmade med smaltlim. For skydd
av filterduken vid hantering sitter skyddgaller i direkt anslutning till filterdukens bada sidor.

Aerosolfiltrets yttermatt ar 500x500x88 mm och totalvikten 4,8 kg.

Filterduk:

Material: Glasfiberduk, 4/4 typ d (IES-RP-CC-001-86), klass EU13/Eurovent

Filterarea: ca 7,7 m? (klippbredd = 496 mm, klipplangd = 15 540 mm)

Veckdjup: 70 mm

Antal veck: 111x2 st

Lim mellan ytterram och filterduk: Dow Specfil polyuretanlim, blandas 1 viktdel Specfil FE102
Isocyanat till 2 viktdelar Specfil GF345 Polyol.

Total limmangd inkl lim till aluminiumram: 1000 g +5%

Leverantor: Dow ltalia SpA, fax (ltalien) +39-522-645770

Separatorer:

Trad: Kontinuerlig 2 mm bomulistrad (36 gffilter), hellimmas langsgaende, c/c 20 mm
Lim: Smaltlim Henkel Sepamelt 93B. Arbetstemperatur 180°C, 6ppettid = 5 sekunder
Total limmangd: 390 g +5%

Limleverantor: Henkel Chimica SpA, fax (Italien) +39-35-883366

Aluminiumram:

Giras i hérn och limmas samman med Dow Specfil polyuretanlim, blandas 1 viktdel Specfil FE102
Isocyanat till 2 viktdelar Specfil GF345 Polyol.

Leverantor: Dow ltalia SpA, fax (ltalien) +39-522-645770

Yttermatt fardig ram: 500x500x88 mm

Skyddsgaller:
Strackmetallgaller i epoxilackat stal monteras pa bada sidor av filtret enligt ritn. SR-F1-101.

Oppningsarea min 3,5:1.

Tatning mot aerosolfilterhallare:
Oskarvad kloroprenpackning enligt ritn. SR-F1-101.

DATUM : 1998-02-27 Filter 600 m3h ANDR.BET :
UPPGJ : MN/OF Aerosolfilter ANDR.DATUM :
GODK : B EKENGREN SIDA :2(2)
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FORESKRIFTER
SE RITN SR-F1-201

A

BYTT TILL GRUNDFILTER KL G3

Gn/CZ
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2 HYLSA MED INVANDIG GANGA 1/8” FOR OVERDEL
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3
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FORESKRIFTER
SE RITN SR-F1-201

5 3
A
20
TOLERANS +7
LIMFOGEN SNEDKAPAS 45°
MATERIAL KLOROPREN 60° SHORE

3
A RADDNINGS FILTER 600 m3/h

VERKET PACKNING RANDLACKAGE
RITAD /KONSTRUERAD AV GRANSKAD AV DATUM
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GODKAND AV SKALA RITNINGSNUMMER ‘ ANDR BET
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FORESKRIFTER
SE RITN SR-F1-201
o 2«
5l T
i
T
25 20
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1. PROPP UTV. GANGA 15" SIS 1311
2. 0-RING KLOROPREN
3. HYLSA INV. GANGA 15" SIS 1311
4, MUFF UTV. GANGA 157 SIS 2343

5. PERFORERAD PLAT 1,0 MM DELNING 2,0 MM SIS 2333
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