Typldsning for atgard i skyddsrum

T03-105 | Vandning av ND/NSD 1968-1991 K

Forfattare: Lars-Erik Holmberg och Bjérn Ekengren.
1. Forutsattningar

1.1 Tillamplighet:
Denna handling beskriver hur befintligt dorrblad skall véndas sa att
hdgerhangd dorr blir vansterhdngd och vice versa.

1.2 Atgard:

Befintligt dorrblad i skyddsrum skall vandas sa att hogerhangd dorr blir
vansterhingd och vice versa. Atgdrden utfors pa fastighetségarens begaran.
Utférande enligt nedan. Vandning av dorr fran inatgaende till utatgdende
utfors enligt typlosning T03-103. Foljande alternativ finns:

Benamning Avsnitt Behdrighet Projekterings-| Utférande-
handlingar kontroll
T03-105:1 3 K - K

1.3 Granskning:

Ett K i rubrikens hdgra ruta innebér att en skyddsrumssakkunnig som har
kvalificerad behorighet maste anlitas vid tillampning av denna typldsning.
Om kvalificerad skyddsrumssakkunnig ej krévs ar rutan markerad med ett
streck.

1.4  Tillverkning:

Vid behov av skyddsrumsspecifika komponenter som anges i typlésningen
far tillverkning av dessa ske av den som uppfyller kraven enligt kompo-
nentlosning K00-101. Komponent utan anvisad komponentldsning far till-
verkas utan tillampning av komponentldsning K00-101.

1.5 Handlingar:
Foljande handlingar hanvisas till i denna typlosning. Samtliga handlingar
finns tillgangliga pa www.msb.se/skyddsrum.

Typl6sning T00-101
Typl6sning T03-103
Typlosning T03-403
Typl6sning T12-105
Komponentldsning K0O0-101
Komponentldsning K03-204
Komponentlosning K03-207

1.6 Normalkostnad:
Bedomd normalkostnad for utforande av nedan visade typlosning framgar
av typlésning T00-101.
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2. Kvalitetsséakring

2.1 Projekteringskontroll:

Vid markering med P i tabell under punkt 1.2 skall kompletterande
projekteringshandlingar anpassade till det aktuella objektet upprattas och
redovisas i enlighet med SR. Oberoende granskning och kontroll skall
utféras av en skyddsrumssakkunnig som har kvalificerad behdrighet.
Skyddsrumsintyg skall utfardas till den byggande innan arbetet far utforas. |
ovriga fall krdvs inga projekteringshandlingar.

2.2 Utforandekontroll:

Vid markering med K i tabell under punkt 1.2 skall fardigt utférande
granskas och godkannas av skyddsrumssakkunnig som har kvalificerad
behorighet. Den sakkunnige skall utfarda ett skyddsrumsintyg med innehall
enligt foljande:

1. Intygande att uppmatning enligt komponentlésning K03-204 och
K03-208 &r utford.

2. Intygande att kontroll enligt komponentlésning K00-101, K03-204
och K03-207 &r utford.

3. Fardigt utférande ar kontrollerat och godként enligt checklista
skyddsrumskontroll kapitel 03 i tillampliga delar.

4. Forteckning 6ver SRG-nr pa levererade produkter.

| 6vriga fall krévs ingen utférandekontroll och skyddsrumsintyg behdver ej
utfardas.
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3. Genomfdrande

3.1  lllustrationer:
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Figur TO3-105a. Vy av monterat dorrblad efter atgard.
Andring av dorrvred utfors enligt typlosning T03-403
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Figur TO3-105b. Vy av gangjarn.
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Plattstal enligt

Plattstal for
styrning mot
gangjarnsklack
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tillverkningsmoment
K03-204

Figur TO3-105c.

Expander

Fyrkantbricka

Sektion B genom gangjarn.

3.2  Material:
Detalj | Antal Benamning Material, Anmark-
dimension ning
1 2 Plattstal enligt komponentlosning - -
K03-204
2 4 Expander enligt komponentlésning - -
K03-204
3 2 | Axialrullager SKF 51104 - -
4 2 | Plattstal for styrning mot - -
gangjarnsklack enligt
komponentlésning K03-204
5 4 Fyrkantbricka enligt - -
komponentlésning K03-204
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3.3

10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.

20.

Arbetsutforande:

Svetsning utfors enligt typldsning T12-105.

Befintligt dorrblad demonteras inklusive gangjarnsinfastningar.
Gangjarn &r infasta antingen med infastningsskruvar alternativt fast-
svetsade. Gangjarn kapas jams med karm av L-stal respektive jams
med inféstningsplatta vid skruvinfastning.

Bada ursparingar i karm pa tidigare handtagssida vidgas uppat
50 mm. Detta innebér att befintligt plattstal i 6verkant avlagsnas och
ovanforliggande betong bortbilas till rétt niva.

Ovre ursparing pé tidigare gangjarnssida vidgas uppat 50 mm. Detta
innebar att befintligt plattstal i 6verkant avlagsnas och ovanliggande
betong bortbilas till ratt niva.

Nedre ursparing pa tidigare gangjarnssida vidgas nedat 50 mm.
Detta innebar att befintligt plattstal i underkant avlagsnas och
underliggande betong bortbilas till ratt niva.

Matt pa plattstal (detalj 4) uppmats efter vidgad ursparing pa
befintlig karm.

Tillverkning av plattstal (detalj 1) utfors enligt komponentldsning
K03-204.

Tillverkning av plattstal (detalj 4) utfors enligt komponentldsning
K03-204 och efter tagna matt.

Placering av plattstal (detalj 1) marks ut pa tidigare handtagssida pa
karm med matt enligt befintlig infastning av gangjarn. Hal ¢23
borras for expander med plattstal (detalj 1) som mall.

Plattstal (detalj 1) monteras enligt figur T03-105b och T03-105¢ och
fixeras i ratt lage varefter expanderskruvar monteras och dras at
enligt leverantdrens anvisningar. Svetsning mot karm utfors efter
fastsvetsning av gangjarn samt injustering av dorrblad i ratt lage.
Gangjarn demonteras och forses med axialrullager (detalj 3) enligt
figur TO3-105b varefter de monteras ihop igen.

Dorrblad placeras i dorréppning och pallas till ratt position i hojd
och horisontalled.

Gangjarn svetsas fast i plattstal (detalj 1). Svets utfors som kalsvets
med svetsmatt a6 runt om.

Snedstallda plattstal lika (detalj 4) pa tidigare gangjarnssidan tas
bort.

Kilformade lasklackar pa tidigare handtagssidan slipas ned sa att
dorrbladet gar att stanga helt.

Nya plattstal enligt (detalj 4) svetsas fast i befintlig vidgad ursparing
pa gangjarnssidan.

Dorrblad justeras i lage sa att ratt anslutning mot karm erhalls.

Nya dorrvred utfors enligt typldsning T03-403.

Svets mellan plattstal (detalj 1) och befintlig karm av L-stal utfors
enligt figur T03-105b.

Komplettering av rostskyddsbehandling pa bearbetade stalytor utfors
enligt typlésning T12-105.
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